COMPOSITE DISK & BLOC

ENA-& CAD

INSTRUCTION

ENA CAD COMPOSITE DISKS & BLOCKS [ EN |

USA: RX only. If there is anything in this instruction for use that you do not understand, please contact our customer ser-
vice department before using the product. As the manufacturer of this medical device, we inform our users and patients
that all serious events occurring in connection with it must be reported to us (the manufacturers) as well as the relevant
authorities in the Member State where the user and/or patient is resident.

ENA CAD is a radiopaque, ultra-hard composite material with a ceramic based optimised, high-density filling technology.
ENA CAD is available as Disks and Blocks in different colours for use in CAD/CAM-technology, and can be used for the
production of inlays / onlays, veneers, partial crowns, as well as crowns and bridges (max. one pontic).

General information

The information provided in this instruction manual must be passed on to any person using the products mentioned the-
rein. The products must only be used by qualified personnel. The user is obliged to use the products in accordance with the
present instruction manual and with appropriate hygiene measures and to verify on his / her own responsibility whether
the products are suitable for the individual patient situation. The user will be held fully responsible for the appropriate
and correct use of the products. The manufacturer assumes no liability for incorrect results in form of direct or indirect
damages or any other damages that occur from the use and / or the processing of the products. Any claim for damages
(including punitive damages) is limited to the commercial value of the products. Independently of this, the user is obliged to
report all serious incidents that occur in connection with the products to the competent authority and to the manufacturer.

Delivery size Disk
Height: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Diameter: 98.5 mm

Composition

The main component of the composite is based on highly cross-linked polymer blends (urethane dimethacrylate and bu-
tanedioldi-methacrylate) with like inorganic silicate glass filling material with an average particle size of 0.80 ym and a
variation range of 0.20 pm to 3.0 ym embedded to 71.56 % by weight (guideline). Stabilisers, light stabilisers and pigments
are also included.

Delivery size Blocks
Height: 18 mm « Length: 14,7 mm « Width: 147 mm

Indications
Production of inlays, onlays, veneers, crowns and bridges (max. one pontic) and partial crowns in CAD/CAM technalogy.

Contraindications

The application of ENA CAD Disks & Blocks is contraindicated, when:

- there is @ known allergy to components of ENA CAD

- the required application technique is not possible

- the required machine template for the milling of the Disks / Blocks could not be adhered to.

Type of application

The ENA CAD Disks & Blocks is fixed in previously cleaned clamp in accordance with the instructions of the machine manu-
facturer. In doing so, attention must be paid to the correct positioning. ENA CAD is compatible with imes-icore, VHF N4, S1
& S2 mills and other mills. The milling / grinding procedure and the associated machine templates can be requested at the
respective machine manufacturer. Make sure during any work that the average sharpness of the cutter used is adequate
for the planned milling work. For crowns and bridges, the following values must not be undercut:

Wall thickness cervical: at least 0,6 mm

Wall thickness occlusal: at least 1.2 mm

Connecting bar profiles in the anterior teeth area: 10 mm’

Connecting bar profiles in the posterior teeth area: 16 mm”

Toincrease the stability of the construction, the height of the connector must be selected as large as clinically feasible.
Observe general statics and design guides provided by the machine manufacturer. The milled / ground pieces have to
be removed carefully without damaging Use a low number of revolutions and a minimum of pressure to avoid thermal
damage. Ensure sufficient cooling. The surface of the milled / ground pieces must be further processed and given a high
polish like conventional composites.

ENA CAD Blocks

Geometric requirements, basically:

Please be sure to follow the implant manufacturer’s instructions regarding the maximum height of the meso structure
including the crown. The mesostructure should be designed comparable to a preparation of a natural tooth. In general,
sharp edges and corners should be avoided. Circular step with rounded inner edges or groove. Wall thickness of the meso
structure around the screw channel: at least 0.8 mm. Occlusal wall thickness: at least 1.0 mm

Marginal step width: at least 0.4 mm For self-adhesive attachment of the crown to the meso-structure, retentive surfaces
and sufficient “stump height” must be created. The manufacturer’s instructions must be followed. Strongly asymmetrical
superstructures with extensive extensions are contraindicated for static reasons. The crown width is therefore circularly
limited to 6.0 mm in relation to the screw channel of the meso structure. The opening of the screw channel must not be in
the area of contact points or on surfaces that are functional for chewing, otherwise a 2-part abutment crown with a meso
structure must be manufactured. Closure of the screw channel with cotton wool and composite (Ena Soft - Micerium).
Contraindications: free-end fitting, parafunction (e.g. bruxism).

Important

Working ENA CAD Disks & Blocks should always be performed with the intended machine templates in order to prevent
over-heating of the material. Failing this, damage to the material can occur, which in turn can lead to deterioration of the
physical properties.

Tooth preparation

Full Restorations - A minimum axial reduction of 10 mm with a 3-5 degree taper and an incisal/occlusal reduction of at least
15 mmin the centric occlusion and all excursions is required. Shoulders must be extended to 1.0 mm lingual to the proximal
contact area. All line angles should be rounded with no bevel lines. Inlays/Onlays - A traditional inlay/onlay preparation de-
sign with no undercuts is recommended. Taper the cavity walls 3-5 degrees to the long axis of the preparation. All internal
edges and angles should be round. A minimum occlusal reduction of 1.5 mm in the centric occlusion and all excursions is
required. Laminate Veneers - A standard reduction of the labial surface with approximately 0.4 to 0.6 mm is recommended.
The reduction of the incisal labial-ingual angle should be 0.5-1.5 mm. Keep the preparation of the margins above the gingi-
val tissues. Rounded shoulder or chamfer preparation with no undercuts should be used for all preparations.

Surface treatment/modification

Before further processing of the ENA CAD Disks & Bloks restoration, such as colouring or veneering, the surface involved
must be treated as a composite surface, which is to be repaired or corrected. For this, we recommend initial powder-bla-
sting of the surface or light abrasion with a milling tool. Then, oil-free pressurised air should be used to remove the lightly
adhering dust. An absolut anhydrous processing is important. Before further processing, it must be ensured that the sur-
face is clean, dry and free of grease. Then a composite bonding should be applied and light cured. Please consult the
manufacturer'’s recommendations. Do NOT fire for finishing or additional build up.

Veneering
The surface, activated as described under “Surface treatment/-modification”, can be veneered with conventional light-cu-
red K+B composite. Please consult the manufacturer’s recommendations.

Attachment
Cleaning: clean the polished restoration in an ultrasonic cleaner or with a steam cleaner. Dry gently with an air syringe.

Contouring - Try the fit of the restoration to the preparation with light finger pressure. Adjust contacts and occlusion, contou-
ring with the appropriate rotary instruments. Before attachment the ENA CAD restoration, the surface to be bonded must also
be pretreated in the same manner as described under “Surface treatment/- modification: Adhesive light- or chemically-cured
attaching material must be used when securing the restoration. Light curing is recommended (Ena Cem HF / Ena Cem HV -
Micerium). When doing so, be sure to adhere to the User Information of the appropriate product manufacturer.

Notes about storage
Store at around 10 °C to 30 °C.

Storage life
The maximum storage life is printed on the label of each packaging unit and is valid for storage at the prescribed storage
temperature.

Warranty

Our technical advice, whether given verbally, in written form or through practical guidance relate to our own experiences
and therefore, can only be taken as guidance. Our products are subject to continuous further development. Therefore, we
reserve the right to make possible modifications.

Note

During processing dusts are released, which can damage the respiratory tract and irritate the skin and the eyes. Therefore,
please only process the material while running an adequate extractor system. Wear gloves, protective goggles and a face
mask. Do not inhale the dust.

Adverse effects

Undesirable side effects of this medical device are extremely rare when properly processed and applied. Inmunoreactions
(e.g. allergies) or localised discomfort can, however, not be fully excluded as a matter of principle. Should you observe any
undesired side effects - even in cases of doubt - please inform us. Any serious incidents arising in connection with the use
of this product must be reported to the manufacturer indicated below and to the relevant competent authority.

Contraindications / Interactions

This product must not be used if the patient is hypersensitive to one of the components, or should only be used under the
strict supervision of the attending doctor / dentist. In such cases, the composition of the medical device supplied by us can
be obtained on request. Known cross-reactions or interactions of the medical device with other materials already present
in the mouth must be taken into consideration by the dentist during use.

Troubleshooting list
Error

Cause

Remedy

Milling / grinding procedure delivers
unclean results / surfaces

Use of the incorrect tool

Suitable tool (specially produ-
ced tools for hybrid materials)

Milling / grinding procedure delivers
unclean results / surfaces

Incorrect choice of template

Checks the templates and
readjust if necessary

Milling / grinding procedure delivers
imprecise surfaces and dimensions
(fit)

Disk/Block not fitted planar in
the clamp. Impurities in the
clamp, wear to the tool

Remove the impurities, it the
Disks & Blocks planar in the
clamp, replace tools

Work piece becomes hot

Tool rotation too great / fast

Observe the templates

ENA CAD is exclusively for use
by dental technicians or denti-
sts. Please supply the dentist
with the above information, if
this medical device is used to
produce a special model.

Waste treatment methods
Smaller quantities can be
disposed of with household

ENA CAD DISCHI & BLOCCHETTI IN COMPOSITO ISTRUZIONI DUSO

Qualora non capisca pienamente il contenuto delle presenti istruzioni d'uso, si rivolga al nostro servizio clienti prima di
utilizzare il prodotto. In qualita di fabbricanti di questo prodotto per uso medico, informiamo gli utilizzatori e i pazienti che
tutti gli episodi gravi verificatisi in relazione al prodotto per uso medico devono essere comunicati a noi come fabbricante
e allautorita competente dello Stato membro in cui ha sede [utilizzatore e/o il paziente.

ENA CAD & un materiale composito radiopaco, ultra duro, con una tecnologia ottimizzata del materiale riempitivo ad alta
densita. ENA CAD & disponibile in diversi colori nelle versioni Disc e Blocchetti per [utilizzo nella tecnologia CAD/CAM e pud
essere impiegato sia per la creazione di inlay/onlay, faccette, corone parziali sia anche per corone e ponti (massimo un
elemento di ponte).

Indicazioni generali

Le informazioni delle presenti istruzioni duso devono essere trasmesse a tutti coloro che lavorano con i prodotti in esse
citati. | prodotti possono essere utilizzati solo da personale adeguatamente istruito. Lutilizzatore & tenuto a utilizzare i
prodotti secondo le presenti istruzioni d'uso nel rispetto delle relative misure igieniche e a verificare, sotto la propria re-
sponsabilita, se i prodotti sono adatti alla situazione individuale del paziente. L'utilizzatore & funico responsabile dellutilizzo
appropriato e corretto dei prodotti. Il produttore declina qualsiasi responsabilita in caso di risultati errati sotto forma di
danni diretti o indiretti o di altro tipo derivanti dallutilizzo e/o dalla lavorazione dei prodotti. Uneventuale richiesta di risar-
cimento danni (inclusi i risarcimenti danni che comprendono penali) che sia comungue comprovata € limitata al valore dei
prodotti. A prescindere da cio, futilizzatore & tenuto a comunicare alle autorita competenti e al produttore episodi gravi
verificatisi in relazione ai prodotti.

Dimensione Dischi Dimensione Blocchetti
Altezza: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Diametro: 98,5 mm Altezza: 18 mm « Lunghezza: 14,7 mm « Larghezza: 14,7 mm
Composizione

Il componente principale della matrice composita é a base di miscele polimeriche altamente reticolate (uretandimeta-
crilato e butandioldimetacrilato), in cui sono incorporati riempitivi in vetro silicato inorganico al 7156% in peso (valore
indicativo) aventi una granulometria media di 0,80 ym e un intervallo di variazione compreso tra 0,20 ym e 30 pm. Inoltre,
contiene stabilizzanti, agenti per la protezione dalla luce e pigmenti.

Indicazioni
Creazione di inlay, onlay, faccette, corone e ponti (massimo un elemento di ponte) e di corone parziali nella tecnologia
CAD/CAM.

Controindicazioni

L'applicazione di ENA CAD Dischi & Blocchetti & controindicato nei sequenti casi:

- presenza di una comprovata allergia ai componenti di ENA CAD

- impossibilita di ricorrere alla tecnologia dapplicazione prevista

- impossibilita di utilizzare i template della macchina previsti per la fresatura dei dischi e blocchetti.

Tipo di applicazione

ENA CAD Dischi & Blocchetti viene fissato nel supporto previsto, precedentemente pulito, secondo le indicazioni del pro-
duttore dellapparecchio. Assicurarsi che venga inserito correttamente in sede. ENA CAD & compatibile con le frese di
imesicore, VHF N4, S1e S2 nonché con altre frese, purché ne venga verificata dalloperatore la compatibilita con il proprio
fresatore e relativo software CAM a proprio rischio e pericolo. Il processo di fresatura/levigatura e i relativi template della
macchina sono da richiedere al produttore della rispettiva macchina. Prima di ogni lavoro, assicurarsi che la fresatrice
utilizzata sia sufficientemente affilata per la fresatura pianificata. In caso di corone e ponti, & necessario non scendere al
di sotto delle seguenti misure:

Spessore di parete in posizione cervicale: aimeno 0,6 mm

Spessore di parete in posizione occlusale: aimeno 1.2 mm

Sezione trasversale del connettore nelfarea anteriore del dente:10 mm?

Sezione trasversale del connettore nelfarea laterale del dente:16 mm’

Per aumentare la stabilita della costruzione, & necessario scegliere unaltezza del connettore clinicamente realizzabile.
Rispettare [analisi strutturale e le linee guida costruttive del produttore della macchina. Lasportazione mediante fresatura/
levigatura va esequita evitando danneggiamenti. Per evitare danni termici, assicurarsi di applicare numeri di giri ridotti,
una forza di pressione minima e un raffreddamento sufficiente. | lavori con fresatura/levigatura devono essere rifiniti in
superficie, come un composito convenzionale, e lucidati bene.

ENA CAD Blocchetti

Requisiti geometrici; in genere si applica quanto segue:

Osservare le indicazioni del produttore dellimpianto per quanto riguarda laltezza massima della meso-struttura, corona
inclusa. La meso-struttura dovrebbe essere configurata in modo simile a una preparazione di un dente naturale.
Ingenerale, vanno evitati bordi e spigoli affilati. Scalino circolare con bordi interni arrotondati o smusso. Spessore di parete
meso-struttura attorno al canale per la vite: almeno 0,8 mm. Spessore di parete in posizione occlusale: almeno 10 mm
Larghezza dello scalino in posizione marginale: almeno 04 mm.

Per un fissaggio auto-adesivo della corona sulla meso-struttura, € necessario realizzare superfici di ritenzione e un"altezza
di smusso” sufficiente. Osservare le istruzioni del produttore. Le sovrastrutture fortemente asimmetriche con estensioni
ampie sono controindicate per motivi statici. Pertanto, la larghezza della corona & limitata a 60 mm in senso circolare
rispetto al canale per la vite della meso-struttura. Lapertura del canale per la vite non deve trovarsi nellarea dei punti di
contatto o sulle superfici masticatorie, altrimenti & necessario realizzare una corona in due parti su abutment con una
meso-struttura. Chiusura del canale per la vite con tamponi di ovatta e composito (Ena Soft - Micerium).
Controindicazioni: Copertura di arcate incomplete in posizione terminale, parafunzione (ad es. bruxismo)

Importante

Le lavorazioni ENA CAD Dischi & Blocchetti dovrebbero essere sempre esequite con i template della macchina previsti per
evitare il surriscaldamento del materiale, altrimenti & possibile che il materiale si danneggi e di conseguenza peggiorino
le proprieta fisiche.

Preparazione

Restauro completo: & necessaria una riduzione assiale di almeno 10 mm con 35 gradi di convergenza, una riduzione
incisale/occlusale di aimeno 15 mm in occlusione centrica e in tutte le escursioni. Le spalle devono essere estese fino a
10 mm a livello linguale rispetto alla superficie di contatto prossimale. Tutti i punti di passaggio dovrebbero essere arro-
tondati e non presentare smussature. Inlay/onlay: & consigliabile una preparazione convenzionale per inlay/onlay senza
sottosquadri. Le pareti della cavita devono divergere di 3-5 gradi rispetto allasse longitudinale della preparazione. Tutti i
bordi interni e i punti di passaggio devono essere arrotondati. E necessaria una riduzione occlusale di aimeno 15 mm in
occlusione centrica e in tutte le escursioni. Faccette in laminato: & consigliabile una riduzione standard della superficie
labiale di circa 0,4-0,6 mm. E opportuno eseguire una riduzione di 0,5-15 mm in corrispondenza del punto di passaggio tra
superficie labiale e linguale. | margini della preparazione dovrebbero trovarsi al di sopra della gengiva. E sempre opportuno
preparare una spalla o uno smusso arrotondato senza sottosquadri.

Pretrattamento/modifica della superficie

Prima di procedere allulteriore lavorazione di restauro con ENA CAD Dischi & Blocchetti, come ad esempio, la colorazione
oil rivestimento, la superficie interessata deve essere trattata come una superficie di composito da riparare o correggere.
A tale scopo, consigliamo innanzitutto di sabbiare la superficie o di irruvidirla leggermente con una fresatrice. Successi-
vamente, & opportuno rimuovere la polvere rimasta attaccata utilizzando aria compressa priva di olio. E necessario assi-
curarsi che il lavoro venga esequito assolutamente in assenza di acqua. Prima della lavorazione successiva, la superficie
deve essere pulita, asciutta e priva di grasso. Successivamente, si applica un bonding in composito e lo si fotopolimerizza.
Per questa lavorazione, devono essere sequite le istruzioni duso del corrispondente fabbricante del prodotto. NON surri-
scaldare il restauro per la finitura o la lavorazione successiva.

Rivestimento

La superficie attivata descritta al punto “Pretrattamento/modifica della superficie” pud essere rivestita con convenzionali
compositi K+B fotopolimerizzabili. Per questa lavorazione, devono essere sequite le istruzioni d'uso del corrispondente
fabbricante del prodotto.

Fissaggio

Pulizia: pulire il restauro lucidato mediante apparecchio ultrasonico o dispositivo per la pulizia a vapore e asciugare con il
soffiatore facendo attenzione.

Contornatura: verificare il corretto posizionamento del restauro per la preparazione esercitando una leggera pressione con
le dita. Regolare i punti di contatto e focclusione mediante contornatura con strumenti rotanti adeguati. Prima del fissaggio
del restauro con ENA CAD Dischi & Blocchetti, la superficie da incollare deve essere pretrattata nello stesso modo descritto
alla voce "Pretrattamento/modifica della superficie”. Per il fissaggio devono essere utilizzati compositi di fissaggio adesivi
fotopolimerizzabili o induribili chimicamente. Si consiglia la fotopolimerizzazione (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium).
Per questa lavorazione, devono essere seguite le istruzioni duso dei corrispondenti compositi di fissaggio.

Indicazioni per la conservazione
Conservare a una temperatura compresa tra 10 °C e 30 °C.

Durata massima di conservazione
La durata massima di conservazione € riportata sulletichetta della rispettiva unita di vendita ed e valida alla temperatura
di conservazione prescritta.

Garanzia

Le nostre indicazioni tecniche d'uso, siano essere fornite in forma orale, scritta o tramite istruzioni pratiche, si basano sulle
nostre esperienze e, pertanto, devono essere considerate solo a titolo indicativo. | nostri prodotti vengono continuamente
perfezionati. Pertanto, ci riserviamo il diritto di apportare eventuali modifiche.

Avvertenze

Durante la lavorazione, vengono rilasciate palveri che possono danneggiare le vie respiratorie e irritare gli occhi e la pelle.
Lalavorazione puo essere, pertanto, eseguita solo se le apparecchiature di aspirazione funzionano in modo corretto. Indos-
sare guanti, occhiali protettivi e mascherina. Non respirare le polveri generate dalla levigatura.

Effetti collaterali

Se la lavorazione e lapplicazione avvengono come previsto, gli effetti collaterali indesiderati di questo prodotto medico
sono estremamente rari. Tuttavia, in linea di principio, non si escludono completamente risposte immunitarie (per es.
allergie) o sensazioni di fastidio a livello locale. Qualora si venga a conoscenza di effetti collaterali indesiderati, si prega
di darne comunicazione, anche se si tratta di casi dubbi. Tutti gli episodi gravi verificatisi in relazione allutilizzo di questo
prodotto devono essere comunicati al produttore sotto indicato e alle rispettive autorita competenti.

Controindicazioni / interazioni

Questo prodotto non pud essere utilizzato in caso di ipersensibilita del paziente a uno dei componenti, o & possibile utiliz-
zarlo solo sotto stretta sorveglianza del medico/dentista curante. In tali casi, la composizione del prodotto medico da noi
fornito & disponibile su richiesta. Per [utilizzo, il medico deve tenere in considerazione reazioni incrociate o interazioni note
del prodotto medico con altri materiali gia presenti nella bocca.

Lista delle risoluzioni dei problemi

ENA CAD deve essere uti-

ENA CAD DISKS & BLOCKS EN COMPOSITE INSTRUCCIONES DE USO [

Si tiene alguna duda del contenido de estas instrucciones de uso, comuniguese con nuestro servicio de atencion al cliente
antes de usar el producto. Como fabricante de este producto médico, informamos a los usuarios y pacientes de que todos
los incidentes graves que se produzcan en relacion con el producto médico deben ser notificados a nosotros, como fabri-
cante, y ala autoridad competente del Estado miembro en el que esté residiendo el usuario y/o paciente.

ENA CAD es un material composito radiopaco ultra duro con tecnologia optimizada de material de relleno de alta den-
sidad. ENA CAD esta disponible en diferentes colores en versiones Disc y Block para su uso en tecnologia CAD/CAM y se
puede utilizar tanto para la creacion de inlays/onlays, carillas, coronas parciales, como para coronas y puentes (maximo
un elemento de puente).

Informacién general

La informacién contenida en este manual de instrucciones debe transmitirse a todos aquellos que trabajen con los pro-
ductos mencionados en ellos. Los productos solo pueden ser utilizados por personal debidamente capacitado. El usuario
esta obligado a utilizar los productos en acorde con estas instrucciones de uso, con las medidas de higiene pertinentes
y a comprobar bajo su propia responsabilidad si los productos son adecuados para la situacion propria del paciente. El
usuario es el tnico responsable del uso adecuado y correcto de los productos. El fabricante no se hace responsable de
los resultados incorrectos en forma de dafios directos o indirectos o de otro tipo que resulten del uso y/o la fabricacion
de los productos. Cualquier reclamacion por dafios y perjuicios (incluidos los dafios y perjuicios que incluyen sanciones)
que, no obstante, esté justificada se limita al valor de los productos. Independientemente de ello, el usuario esta obligado a
informar de los incidentes graves en relacion con los productos a las autoridades competentes y al fabricante.

Tamario del disco Tamario del Bloque

Alto: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Didmetro: 98,5 mm Alto: 18 mm « Longitud: 14,7 mm « Ancho: 147 mm
Composicion

El componente principal de la matriz compuesta se basa en mezclas poliméricas altamente reticuladas (dimetacrilato
de uretano y butanedioldimetacrilato), en las que se incorporan cargas fabricadas con un 7156% de vidrio de silicato
inorganico en peso (valor indicativo) con un tamafio de particula medio de 0,80 ym y un rango de variacion entre 0,20 ym
y 30 pm. Ademés, contiene estabilizantes, agentes protectores de la luz y pigmentos.

Indicaciones
Crear incrustaciones, inlays y onlays carillas, coronas y puentes (max. un elemento de puente), asi como coronas parciales
en tecnologia CAD/CAM.

Contraindicaciones

La aplicacion de ENA CAD Discs & Blocks esté contraindicada en los siguientes casos:

- Presencia de una alergia comprobada a los componentes CAD de ENA

- No se utiliza la tecnologia de aplicacion prevista

- Imposibilidad de utilizar las plantillas de maquina proporcionadas para discos de fresado y blogues.

Tipo de aplicacion

ENA CAD Discs & Blocks se fija en el soporte suministrado, previamente limpiado, de acuerdo con las especificaciones
del fabricante del dispositivo. Asegrese de que esté insertado correctamente en su lugar. ENA CAD es compatible con
las fresas imesicore, VHF N4, S1y S2, asi como con otras fresas. El proceso de fresado/lijado y las plantillas de maquina
correspondientes deben obtenerse del fabricante de la maquina respectiva. Antes de cada trabajo, asegurese de que
la fresadora utilizada esté lo suficientemente afilada para el fresado planificado. En el caso de coronas y puentes, es
necesario no bajar de las siguientes medidas:

Espesor de la pared en posicion cervical: al menos 0,6 mm

Espesor de la pared en posicion oclusal: al menos 1.2 mm

Seccion transversal del conector en el area del diente anterior: 10 mm”

Seccion transversal del conector en la zona lateral del diente:16 mm?

Para aumentar la estabilidad de la construccion, se debe elegir una altura de conector clinicamente factible. Cumplir con
las directrices de andlisis estructural y construccion del fabricante de la maquina. La extraccion mediante fresado/lijado
debe realizarse sin dafios. Para evitar dafios térmicos, asegurese de aplicar velocidades bajas, una fuerza de presién min-
imay un enfriamiento suficiente. Los trabajos de fresado/lijado deben estar acabados en la superficie, como un composite
convencional, y pulidos bien.

ENA CAD blogues

Requisitos geométricos; En general, se aplica lo siguiente: Tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del
implante con respecto a la altura maxima de la mesoestructura, incluida la corona. La mesoestructura debe con-
figurarse de manera similar a la preparacion de un diente natural. En general, se deben evitar los bordes y las
esquinas cortantes Escaldn circular con bordes interiores redondeados. Espesor de la pared de la mesoestructura
alrededor del canal para el tornillo: al menos 0,8 mm. Espesor de la pared en posicion oclusal: al menos 10 mm
Ancho del paso en posicién marginal: por lo menos 0,4 mm. Para una fijacion autoadhesiva de la corona a la meso-
estructura, es necesario crear superficies de retencion y una “altura redondeada” suficiente. Siga las instrucciones
del fabricante. Las superestructuras fuertemente asimétricas con grandes extensiones estan contraindicadas por
razones estaticas. Por lo tanto, el ancho de la corona esté limitado a 6,0 mm en direccion circular con respecto al
canal para el tornillo de la mesoestructura. La apertura del canal para el tornillo no debe estar en el area de los
puntos de contacto o en las superficies de masticacion, de lo contrario, se debe hacer una corona de dos partes
sobre un pilar con una mesoestructura. Cierre del canal de tornillo con algoddn y composite (Ena Soft - Micerium).
Contraindicaciones: Cobertura de arcadas incompletas en posicion terminal, parafuncion (p. e]., bruxismo)

Importante

Los trabajos que se elaboran con ENA CAD discos y bloques, siempre deberian realizarse con los template (plantillas de
maquina proporcionadas) para evitar el sobrecalentamiento del material, de lo contrario, es posible que el material se dafie
¥, en consecuencia, empeore las propiedades fisicas.

Preparacion

Restauracion completa: Se requiere una reduccion axial de al menos 10 mm con 3,5 grados de convergencia, una reduc-
cion incisal/oclusal de al menos 15 mm en oclusion céntrica y en todas las excursiones. Los hombros deben extenderse
hasta 10 mm a nivel lingual con respecto a la superficie de contacto proximal. Todos los puntos deben ser redondeados.
Inlay/onlay: Se recomienda la preparacion convencional de inlay/onlay sin socavados. Las paredes de la cavidad deben
divergir entre 3y 5 grados del eje longitudinal de la preparacion. Todos los bordes interiores y puntos de referencia deben
estar redondeados. Se requiere una reduccion oclusal de al menos 15 mm en la oclusién céntrica y en todas las excursio-
nes. Carillas laminadas: Se recomienda una reduccion estandar de la superficie labial de unos 0,4-0,6 mm. Se debe realizar
unareduccion de 05-1,5mm en el punto de transicion entre las superficies labial y lingual. Los margenes de la preparacion
deben estar por encima de la encia. Siempre es una buena idea preparar un hombro redondeado sin socavados.

Pretratamiento/modificacion de superficies:

Antes de continuar con el trabajo de restauracion con los discos y blogues ENA CAD, como por ejemplo el tinte o la cobertura,
la superficie afectada debe tratarse como una superficie de composite para ser reparada o corregida. Para ello, recomen-
damos primero arenar la superficie o volverlaligeramente rugosa con una fresadora. A continuacion, se debe debe eliminar
el polvo adherido con aire comprimido exento de aceite. Es necesario asegurarse de que el trabajo se realice absolutamente
enausencia de agua. Antes de continuar con el proceso, la superficie debe estar limpia, secay libre de grasa. A continuacion,
se aplica un Bonding en compuosite y se fotopolimeriza. Para este proceso, se deben sequir las instrucciones de uso del
fabricante del producto correspondiente. NO queme la restauracion para su acabado o posterior procesamiento.

Cobertura

La superficie activada descrita en la seccién “Pretratamiento/modificacion de la superficie” se puede ser recubierta con
composites convencionales K+B fotopolimerizables. Para este proceso, se deben sequir las instrucciones de uso del fa-
bricante del producto correspondiente.

Fijacion

Limpieza: Limpie la restauracién pulida con un dispositivo ultrasonico o un dispositivo de limpieza a vapor y seque con el
soplador cuidadosamente.

Contorneado: Compruebe la posicion correcta de la restauracion para la preparacion aplicando una ligera presion con
los dedos. Ajuste los puntos de contacto y la oclusion mediante el contorneado con instrumentos rotatorios adecuados.
Antes de fijar la restauracion con ENA CAD Discs & Blocks, la superficie a pegar debe ser tratada previamente de la misma
manera que se describe en “Pretratamiento/modificacion de la superficie”. Para la fijacion se deben utilizar composites
adhesivos fotopolimerizables o endurecidos quimicamente. Se recomienda la fotopolimerizacion (Ena Cem HF / Ena Cem
HV - Micerium). Para este proceso, se deben sequir las instrucciones de funcionamiento de los correspondientes compo-
sites de fijacion

Instrucciones de almacenamiento:

Conservar a una temperatura entre 10 °C y 30 °C.

Maxima vida util

La vida atil maxima se encuentra en la etiqueta de la unidad de venta respectiva y es vélida a la temperatura de almace-
namiento prescrita.

Garantia

Nuestras instrucciones técnicas de uso, ya sea por via oral, escrita 0 en instrucciones practicas, se basan en nuestra expe-
riencia y, por o tanto, solo deben considerarse como una indicacion. Nuestros productos estan en continuo desarrollo. Por
o tanto, nos reservamos el derecho de realizar cualquier innovacién.

Advertencias

Durante el procesamiento, se libera polvo que puede dariar las vias respiratorias e irritar los ojos y la piel. Por lo tanto, el
procesamiento solo puede llevarse a cabo si el equipo de extraccion funciona correctamente. Use guantes, gafas protec-
toras y mascarilla. No respire el polvo generado por el lijado.

Efectos colaterales:

Los efectos secundarios indeseables de este producto sanitario son extremadamente raros si se procesa y utiliza cor-
rectamente. Sin embargo, no pueden descartarse por completo reacciones inmunaldgicas (por ejemplo, alergias) o mole-
stias localizadas. Si tiene conocimiento de algiin efecto secundario indeseable —incluso en caso de duda—, le ragamos nos
lo comunique. Todos los incidentes graves que se produzcan en relacion con el uso de este producto deben comunicarse
al fabricante abajo indicado y a la autoridad competente pertinente.

Contraindicaciones e interacciones:

Si el procesamiento y la aplicacién son los previstos, los efectos secundarios no deseados de este producto médico son ex-
tremadamente raros. Sin embargo, en principio, las respuestas inmunitarias (por ejemplo, alergias) o las molestias locales no
estan completamente excluidas. Si tiene conocimiento de algin efecto secundario no deseado, haganaslo saber, incluso si es
dudoso. Todos los incidentes graves que ocurran en relacion con el uso de este producto deben informarse al fabricante que
se indica a continuacién y a las autoridades competentes respectivas.

Lista de solucion de problemas

ENA CAD debe emplearse

Solucion : r
exclusivamente por protés-

Error Causa

waste. Observe any existing
safety data sheets for the pro-
duct during processing.

Milling tool / grinder breaks off

r—\
® ’
Distributor

Advance is too high /too great.|Observe the templates
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Errore

Causa

Rimedio

La procedura di fresatura/leviga-
tura porta a risultati/  superfici
non nitide

Utilizzo dellutensile shagliato

Utensili adatti (utensili re-
alizzati appositamente per
materiali ibridi)

La procedura di fresatura/levigatura
porta a risultati/superfici non nitide

Scelta errata del template

Controllare i template ed
eventualmente
reinserirlo

Dischi & Blocchetti non fissati

o3

La procedura di f g
porta a superfici e geometrie non
uniformi

(aggiustamento)

in piano sul supporto. Impu-
rita nel supporto, usura degli
strumenti

le impurita, fis-
sare Dischi & Blocchetti in
piano nel supporto, rinnovare
gli utensili

Generazione di calore sul
pezzo in lavorazione

Numerao di giri dello strumento
troppo grande/elevato

Osservare il template

Rottura della fresatrice/
levigatrice

Avanzamento troppo elevato/
grande

Osservare il template

lizzato esclusivamente da
odontotecnici od odontoiatri
specializzati. Fornire tutte le
suddette informazioni al den-
tista curante, qualora si utilizzi
questo prodotto medico per
un trattamento particolare.

Smaltimento

Quantita ridotte  possono
essere smaltite tra i rifiuti
domestici. Durante la lavo-
razione, osservare le schede
tecniche di sicurezza vigenti
per il prodotto.

El proceso de fresado/rectificado
produce  resultados/superficies
poco limpias

Uso de los instrumentos
equivocada

Utilizar instrumentos ade-
cuados fabricados espe-
cialmente para el material
hibrido

El proceso de fresado/rectificado
produce  resultados/superficies
poco limpias

Eleccion incorrecta de las
plantillas

Compruebe las plantillas y
reajustelas si es necesario

El proceso de fresado/rectificado
produce superficies y geometrias
imprecisas (ajuste)

Discos y bloques no fijados
planos en el soporte. Impure-
zas en el soporte, desgaste de
los instrumentos

Eliminar  impurezas, fijar
discos y bloques planos, en
el soporte, renovar los in-
strumentos

Se forma calor en la pieza

Velocidad de rotacion de la
herramienta demasiado alta

Observe las plantillas

La fresa/rectificadora se rompe

Velocidad de avance dema-
siado rapida

Observe las plantillas

icos dentales especializados
0 dentistas. Transmita toda
la informacion anterior al
dentista responsable si va a
llevar a cabo una restauracion
especial con este producto
sanitario.

Eliminacion

Las cantidades pequefias
pueden eliminarse junto con
los residuos domésticos. Ob-
serve las fichas de datos de
seguridad existentes para el
producto durante su proce-
samiento.
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Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht vollstandig verste-hen, wenden Sie sich bitte vor der Anwendung
des Produktes an unseren Kundenservice. Als Hersteller dieses Medizinprodukts informieren wir unse-re Anwender und
Patienten dariiber, dass alle im Zusammenhang mit dem Medizinprodukt aufgetretenen, schwerwiegenden Vorfalle uns
als Hersteller und der zustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder der Patient niedergelassen
ist, zu melden sind.

ENA CAD ist ein rontgensichtbarer, ultraharter Verbundwerkstoff mit einer auf kera-mikbasis optimierten, hochverdichte-
ten Filllstofftechnologie. ENA CAD ist als Disc und als Block fiir die Anwendung in der CAD/CAM-Technologie in verschie-
denen Farben erhaltlich und kann sowohl zur Herstel-lung von Inlays/Onlays, Veneers, Teilkronen als auch Kronen und
Briicken (max. ein Briickenglied) eingesetzt werden.

Aligemeine Hinweise

Die Informationen der vorliegenden Gebrauchsanweisung miissen an alle Personen, die mit den darin genannten Produkten
arbeiten, weitergegeben werden. Die Produkte diirfen nur von entsprechend geschultem Fachpersonal verwendet werden.
Der Anwender ist verpflichtet, die Produkte nach der vorliegenden Gebrauchsanweisung unter Einhaltung entsprechender
Hygie-nemaBnahmen zu verwenden und eigenverantwortlich zu priifen, ob die Produkte fiir die individuelle Patientensi-
tuation geeignet sind. Der Anwender tragt die alleinige Verantwortung fiir die sachgerechte und korrekte Verwen-dung der
Produkte. Bei fehlerhaften Ergebnissen in Form von direkten oder mittelbaren Schaden oder sonstigen Schaden, die sich
aus der Verwendung und / oder Verarbeitung der Produkte ergeben, tibernimmt der Hersteller keine Haftung. Ein eventuell
dennach nachgewiesener Schadenersatzan-spruch (inklusive Strafen einschlieBenden Schadenersatz) ist auf die Hohe
des Warenwertes der Produkte begrenzt. Davon unabhangig ist der Anwen-der verpflichtet, alle schwerwiegenden Vorfélle,
die in Zusammenhang mit den Produkten auftreten, der zustandigen Behérde und dem Hersteller zu melden

LiefergroBen Disc LiefergroBe Block
Hohe: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Durchmesser: 985mm  Hdhe: 18 mm « Lange: 14,7 mm « Breite: 14,7 mm

Zusammensetzung

Der Hauptbestandteil der Verbundmatrix basiert auf hochvernetzten Poly-merblends (Urethandimethacrylat und Butan-
dioldimethacrylat) in die zu 71.56 Gew. % (Richtwert) anorganische Silikatglas-fillstoffe mit einem mittleren Teilchendur-
chmesser von 0.80 pum und einer Variationsbreite von 0.20 ym bis 3.0 ym eingebettet sind. Zusatzlich sind Stabilisatoren,
Lichtschutzmittel und Pigmente enthalten.

Indikationen
Herstellung von Inlays, Onlays, Veneers, Kronen und Briicken (max. ein Briickenglied) und Teilkronen in der CAD/CAM
Technologie.

Kontraindikation

Die Anwendung der ENA CAD & ist kontraindiziert, wenn:

- eine erwiesene Allergie gegen Bestandteile von ENA CAD vorliegt

- die vorgeschriebene Anwendungstechnik nicht maglich ist

- die filir die Frasung der Discs / Blocks vorgeschriebenen Templates der Maschine nicht eingehalten werden kénnen.

Art der Anwendung

ENA CAD Disc/Block wird geméB den Angaben des Gerateherstellers in der vorgesehenen und zuvor gereinigten Halterung
fixiert. Dabei ist auf den richtigen Sitz zu achten. ENA CAD ist kompatibel mit den Frasmaschinen von imes-icore, VHF N4,
S1& $2 und anderen Fréasmaschinen Der Frés-/Schleifablauf und die zugehdrigen Maschi-nentemplates sind beim jeweili-
gen Maschinenhersteller zu erfragen. Es ist vor jeder Arbeit sicherzustellen, dass die Schnittschérfe der verwendeten Frés-
er fiir die geplante Frasarbeit ausreichend ist. Bei Kronen und Briicken diirfen folgende MaBe nicht unterschritten werden:
Wandstérke cervical: mindestens 0,6 mm

Wandstérke occlusal: mindestens 12 mm

Verbinderquerschnitte im Frontzahnbereich: 10 mm”

Verbinderquerschnitte im Seitenzahnbereich: 6 mm”

Um die Stabilitét der Konstruktion zu erhdhen, muss die Héhe der Verhinder so groB, wie Kiinisch realisierbar, gewahit
werden. Allgemeine Statik und Konstruktionsrichtlinien des Maschinenherstellers sind zu beachten. Die gefrésten/geschlif-
fenen Arbeiten werden unter Vermeidung von Beschédi-gungen herausgetrennt. Zur Vermeidung thermischer Schaden,
auf geringe Umdrehungszahlen, minimale Anpresskraft und ausreichende Kiihlung ach-ten. Die gefrasten/geschliffenen
Arbeiten miissen auf der Oberflache wie ein konventionelles Komposit ausgearbeitet und auf Hochglanz poliert werden.

ENA CAD Block

Geometrische Anforderungen; Grundsétzlich gilt

Bitte Hinweise des Implantat-Herstellers in Bezug auf die max. Hahe der Meso-Struktur inkl. Krone unbedingt beachten. Die
Meso-Struktur sollte vergleichbar einer Praparation eines natirlichen Zahnes gestaltet werden. Generell sind scharfe Kanten
und Ecken zu vermeiden. Zirkulare Stufe mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehle. Wandstarke Meso-Struktur um den
Schraubenkanal: mind 0,8 mm. Okklusale Wandstérke: mind. 10 mm Marginale Stufenbreite: mind. 0,4 mm. Fiir eine selb-
stadhasive Befestigung der Krone auf die Meso-Struktur miissen retentive Flachen und eine ausreichende ,Stumpfhéhe” re-
alisiert werden. Es sind die Anweisungen des Herstellers zu beachten. Stark asymmetrisch aufgebaute Suprakonstruktionen
mit ausgedehnten Extensionen sind aus statischen Griinden kontraindiziert. Die Kronenbreite ist deshalb in Bezug auf den
Schraubenkanal der Meso-Struktur zirkuldr auf 6,0 mm beschrénkt. Die Offnung des Schraubenkanals darf nicht im Bereich
von Kontaktpunkten und nicht auf kaufunktionellen Flachen liegen, andernfalls muss eine 2-teilige Abutment-Krone mit einer
Meso-Struktur hergestellt werden. VerschluB des Schraubenkanals mit Wattepfropf und Compoasite (Ena Soft - Micerium).
Kontraindikationen: Freiendversorgung, Parafunktion (z.B. Bruxismus)

Wichtig

Das Bearbeiten der ENA CAD Disc / Blocks sollte immer mit den vorgeschriebenen Maschinentemplates durchgefiihrt
werden um eine Uberhitzung des Materials zu vermeiden. Andernfalls kann eine Schédigung des Materials eintreten, die zu
einer Verschlechterung der Phy-sikalischen Eigenschaften fiihrt.

Préparation

Vollrestaurationen - Axial ist eine Reduktion um mindestens 10 mm mit 3,5 Grad Konvergenz erforderlich, incisal/occlusal
eine Reduktion um mindes-tens 15 mm in zentrischer Okklusion und allen Exkursionen. )

Schultern miissen bis 10 mm lingual der approximalen Kontaktfléche aus-gedehnt werden. Alle Ubergénge soliten ab-
gerundet sein und keine Abschra-gungen aufweisen. Inlays/Onlays - Eine konventionelle Inlay/Onlay -Préparation ohne
Unter-schnitte ist zu empfehlen. Die Kavitatenwénde sollten gegeniiber der Léngs-achse der Praparation um 3-5 Grad
divergieren. Alle Innenkanten und Uber-génge sollten abgerundet werden. Eine okklusale Reduktion um mindestens 15
mm in zentrischer Okklusion und allen Exkursionen ist erforderlich. Laminate Veneers - Eine standardmaBige Reduktion
der Labialflache um ca. 04-0,6 mm ist zu empfehlen. Am incisalen Ubergang von der Labial- zur Lingualflache sollte um
0,5-15 mm reduziert werden. Die Praparationsran-der sollten oberhalb der Gingiva liegen. Es sollte stets eine abgerundete
Schulter oder Hohlkehle ohne Unterschnitte prépariert werden.

Oberflachenvorbehandlung/-modifikation:

Vor der Weiterbearbeitung der ENA CAD Restauration, wie z. B. Bemalen oder Verblenden, muss die betreffende Ober-
fldche wie eine Kompositoberflache behandelt werden, die repariert oder korrigiert wird. Dazu empfehlen wir zunachst
die Oberfldche zu sandstrahlen oder mit einem Fréser leicht aufzurauen. AnschlieBend sollte mit dlfreier Druckluft der
locker anhaftende Staub entfernt werden. Es ist auf eine absolut wasserfreie Ar-beitsweise zu achten. Die Oberflache
muss vor der Weiterverarbeitung sauber, trocken und fettfrei sein. AnschlieBend wird ein Komposit-Bonding, aufgetragen
und lichtgehartet. Dabei sind die jeweiligen Gebrauchsanweisun-gen der entsprechenden Produkthersteller zu beachten.
Die Restauration zur Fertigstellung bzw. Nachbearbeitung NICHT brennen.

Verblendung

Die unter ,Oberfléchenvorbehandlung/-modifikation” beschriebene aktivierte Oberflache kann mit konventionellen
lichthartenden K+B Kompositen ver-blendet werden. Dabei sind die jeweiligen Gebrauchsanweisungen der ent-sprechen-
den Produkthersteller zu beachten.

Befestigung

Reinigung - Die polierte Restauration mittels Ultraschallgerat oder Dampf-reiniger saubern und vorsichtig mit dem
Luftblaser trocknen. Konturieren - Den korrekten Sitz der Restauration zur Praparation mit leich-tem Fingerdruck priifen.
Kontakte und Okklusion durch Konturieren mit geeigneten rotierenden Instrumenten anpassen. Vor der Befestigung der
ENA CAD Restauration muss die zu verklebende Oberflache in der gleichen Weise vorbehandelt werden wie unter ,Ober-
flachenvorbehandlung/-modifikation” beschrieben. Zur Befestigung miissen adhasive licht- oder chemisch hértende
Befestigungskomposite verwendet werden. Eine Lichthértung wird empfohlen (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium).
Dabei sind die jeweili-gen Gebrauchsanweisungen der entsprechenden Befestigungskomposite zu beachten.

Hinweis zur Lagerung
Lagerung bei ca. 10 °C bis 30 °C.

Haltbarkeit
Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der jeweiligen Verkaufseinheit aufgedruckt und gilt fir die vorgeschriebene
Lagertemperatur.

Gewahrleistung

Unsere anwendungstechnischen Hinweise, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder durch praktische Anleitung erteilt
wurden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Pro-
dukte unterliegen einer kontinuierlichen Weiter-entwicklung. Wir behalten uns deshalb mdgliche Anderungen vor.

Hinweise

Bei der Bearbeitung werden Stéube freigesetzt, die zur Schadigung der Atemwege, sowie zur Reizung der Augen und der
Haut filhren kénnen. Eine Bearbeitung darf daher nur bei ordnungsgem@Bem Funktionieren der Absaug-anlage durch-
gefiihrt werden. Handschuhe, Schutzbrille und Mundschutz tragen, Schleifstaube nicht einatmen.

Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizinproduktes sind bei sachgeméd-Ber Verarbeitung und Anwendung &uBerst
selten zu erwarten. Immunreakti-onen (z.B. Allergie) oder drtliche Missempfindungen kdnnen prinzipiell jedoch nicht vol-
Istandig ausgeschlossen werden. Soliten lhnen unerwiinschte Ne-benwirkungen - auch in Zweifelsfallen - bekannt werden,
bitten wir um Mitteilung. Alle im Zusammenhang mit der Verwendung dieses Produkts auftretenden schwerwiegenden
Vorfalle sind dem unten angegebenen Hersteller und der jeweils zustandigen Behdrde zu melden.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen

Bei Uberempfindlichkeit des Patienten gegen einen der Bestandteile darf dieses Produkt nicht oder nur unter strenger
Aufsicht des behandelnden Arztes/Zahnarztes verwendet werden. In diesen Féllen ist die Zusammen-setzung des von
uns gelieferten Medizinproduktes auf Anfrage erhéltlich. Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Medizin-
produktes mit anderen bereits im Mund befindlichen Werkstoffen miissen vom Zahnarzt bei Verwendung beriicksichtigt
werden.

Troubleshooting-Liste

ENA CAD dist ausschlieBlich

ENA CAD DISQUES ET BLOCS COMPOSITES MODE D'EMPLOI
ETATS-UNIS : RX only

Sivous ne comprenez pas le contenu de ce mode demploi dans son intégralité, veuillez-vous adresser a notre service a la
clientéle avant dutiliser le produit. En tant que fabricant de ce produit médical, nous informons nos utilisateurs et patients
que tous les incidents graves liés & ce produit médical doivent nous étre signalés en tant que fabricant et a fautorité
compétente de IEtat membre dans lequel lutilisateur et/ou le patient est domicilié.

ENA CAD est un matériau composite radio-opaque et haute résistance avec une technologie de matiere de remplissage a
base de céramique optimisée et densifiée. ENA CAD est disponible sous forme de disques et de blocs pour une utilisation
avec la technologie CAD/CAM dans différentes teintes, et indiqué dans la fabrication aussi bien des inlays/onlays, que des
facettes, des couronnes partielles et entiéres, et des bridges (max. un chainon).

Remarques générales

Les informations figurant dans le présent mode demploi doivent étre divulguées a toutes les personnes qui travaillent
avec les produits qui y sont énoncés. Les produits ne peuvent étre utilisés que par des professionnels ddment formeés.
Lutilisateur est tenu dutiliser les produits en suivant le présent mode demploi dans le respect des mesures dhygiene
correspondantes et assume la responsabilité de vérifier fadéquation entre les produits et la situation de chaque patient.
Lutilisateur assume lentiére responsabilité de futilisation conforme et correcte des produits. Le fabricant décline toute re-
sponsabilité en cas de mauvais résultats qui se traduisent par des dommages directs ou indirects imputables a [utilisation
et/ou au traitement des produits. Toute éventuelle demande de dommages-intéréts justifiée (ainsi que les sanctions et
réparations) est limitée a hauteur de la valeur marchande des produits. En revanche, futilisateur est tenu de signaler tous
les incidents graves liés aux produits a fautorité compétente et au fabricant.

Dimensions des disques Dimensions des blocs
Hauteur: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Diametre: 98,5 mm Hauteur: 18 mm « Longueur: 14,7 mm « Largeur: 147 mm
Composition

Le composant principal de la matrice composite est & base de polyméres réticulés (diméthacrylate duréthane et
diméthacrylate de butanediol ) auxquels est intégrée une charge anorganique en verre de silicate qui représente 71,56 %
du poids total (valeur indicative) et d'un diameétre moyen des particules de 0,80 pm, dans une plage étendue de 0,20 pm
a30pm. Il contient également des stabilisateurs, des agents de protection contre la lumiére ainsi que des pigments.

Indications
Adapté a la fabrication dinlays, donlays, de facettes, de couronnes et de bridges (max. un chainon) et de couronnes
partielles avec la technologie CAD/CAM.

Contre-indications

Lutilisation des disques / blocs est contre-indiquée lorsque :

- une allergie a certains composants de ENA CAD est attestée

- la technique dapplication décrite ci-dessus nest pas possible

- les modeles de machine prescrits pour le fraisage des disques /blocs ne peuvent pas étre respecteés.

Type dapplication

Les disques / blocs ENA CAD sont fixés conformément aux instructions du fabricant sur le support prévu et préalablement
nettoyeé. Faites attention au positionnement. ENA CAD est compatible avec les fraiseuses imes-icore, VHF N4, S1& S2 parmi
dautres fraiseuses. Le fraisage/Iusinage et les modéles de machines correspondants doivent étre demandés au fabricant
de machines respectif. Avant chaque opération, assurez-vous que la précision de coupe de la fraise utilisée est suffisante
pour le travail de fraisage prévu. Pour les courannes et les bridges, veillez & ne pas dépasser les mesures suivantes :
Epaisseur de paroi cervical : au moins 0,6 mm

Epaisseur de paroi occlusal : aumains 1.2 mm

Eléments de liaison dans la zone des dents antérieures : 10 mm’

Eléments de liaison dans la zone des dents postérieures : 16 mm?

Pour augmenter la stabilité de la construction, la hauteur de élément de liaison doit étre aussi grande quil est cliniquement
réalisable. Les directives générales de statique et de construction du fabricant de la machine doivent étre respectées. Les
pieces fraisées/usinées doivent étre retirées avec précaution pour éviter quelles soient endommagées. Afin d'éviter les
dommages thermiques, utilisez une faible vitesse de rotation, une force de serrage minimale et un refroidissement suffi-
sant. Les pieces fraisées/usinées doivent étre travaillées sur la surface puis polies, comme un composite conventionnel.

ENA CAD Block

Vloici les principes dexigences géométriques

Tenir impérativement compte des indications du fabricant de prothéses quant a la hauteur max de la mésostructure
avec la couronne. La conception de la mésostructure doit étre comparable a celle dune préparation dune dent naturelle.
En regle générale, les bords et coins tranchants doivent étre évités. Conception conforme & la céramique ! Epaulement
circulaire avec bords intérieurs arrondis ou congé. Epaisseur de paroi mésostructure autour du canal de vis :

au moins 0,8 mm. Paroi occlusale : au moins 10 mm largeur d'épaulement marginale : au moins 04 mm.

Pour un scellement autoadhésif de la couronne sur la mésostructure, des pans rétentifs et une « hauteur de moignon»
suffisante doivent tre réalisés. Il faut suivre les instructions du fabricant.

Une superstructure trés asymétrique avec des extensions est fortement déconseillée pour des raisons statiques.

Cest pourquoi la largeur de la couronne autour du canal de vis de la mésostructure est limitée a 60 mm. Louverture
du canal de vis ne doit reposer ni sur les zones de contact, ni sur les surfaces masticatoires, sinon il faut fabriquer une
couronne pilier 2 pieces avec une mésostructure. Obturation du canal de vis avec coton et compoasite (Ena Soft - Micerium).
Contre-indications : Combler les écarts, parafonction (par ex. bruxisme)

Important

L'usinage des disques / blocs ENA CAD doit toujours étre réalisé avec les modéles de machines prescrits afin déviter la
surchauffe des matériaux. Dans le cas contraire, vous risquez dendommager les matériaux ce qui pourrait causer une
détérioration de leurs propriétés physiques.

Préparation

Restaurations completes - Coté axial, une réduction dau moins 10 mm est nécessaire avec une convergence de 3,5 degrés,
coté incisal/occlusal, une réduction dau moins 1,5 mm dans focclusion centrée et toutes les excursions.

Les épaulements doivent étre étendus jusqua 10 mm du cdté lingual de la surface de contact proximale. Toutes les zo-
nes de transition doivent étre arrondies et exemptes de biseaux. Inlays/Onlays - Une préparation Inlay/Onlay -sans con-
tre-dépouilles est recommandeée. Les parois des cavités doivent diverger de 3-5 degrés par rapport a faxe longitudinal de
la préparation. Tous les bords intérieurs et zones de transition doivent étre arrondis. Une réduction occlusale d'au moins
15 mm est requise dans locclusion centrée et dans toutes les excursions. Facettes en laminé - Une réduction de la surface
labiale denv. 0,4-0,6 mm est habituellement recommandeée. Une réduction de 0,5 - 15 mm doit étre prévue dans la zone de
transition incisale de la surface labiale a linguale. Les bords de la préparation doivent se trouver au-dessus de la gencive.
|I'faut toujours préparer un épaulement arrondi ou un congé sans contre-dépouilles.

Prétraitement / Modification de la surface :

Avant e traitement ultérieur de la restauration ENA CAD Restauration, comme par exemple la caractérisation ou la
cosmétique, la surface en question doit étre traitée comme une surface composite qui doit étre réparée ou corrigée.
Pour ce faire, nous recommandons de réaliser une Iégére abrasion ou une projection de poudre initiale sur la surface avec
un outil de fraisage. Ensuite, retirez la poussiere ayant légerement adhéré avec de fair comprimé exempt dhuile. Veillez
a ce que le processus soit réalisé de fagon totalement anhydre. Avant tout autre traitement, assurez-vous que la surface
est propre, séche et exempte d'huile. Ensuite, un adhésif pour composite doit étre appliqué et photopolymérisé. Pour cela,
veuillez-vous référer aux modes demploi fournis par les fabricants de ces produits.

NE pas cuire la restauration pour la finition ou le traitement ultérieur.

Revétement

La surface, activée comme décrit sous « Prétraitement / Modification de la surface » peut étre revétue avec des composi-
tes conventionnels photopolymérisables K+B. Pour cela, veuillez-vous référer aux modes demploi fournis par les fabricants
de ces produits.

Fixation
Nettoyage - Nettoyer la restauration polie a faide d'un appareil a ultrasons ou d'un nettoyeur vapeur, puis sécher délicat-
ement avec le ventilateur.

Contourage - Vérifier le bon positionnement de la restauration pour la préparation en appuyant [égérement avec les doigts.
Adapter les contacts et focclusion par contourage a laide dinstruments rotatifs appropriés. Avant de fixer une restauration
ENA CAD, la surface a coller doit étre préparée de la méme maniére quindiqué sous « Prétraitement / Modification de la
surface ». Utilisez des composites de scellement durcissant a la lumigre (photopolymérisation) ou par procédé chimique
pour fixer les restaurations. Nous recommandons la fixation par photopolymeérisation (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium).
Pour cela, veuillez-vous référer aux modes demploi des composites de scellement.

Instructions de conservation
Aconserver entre env. 10°C et 30°C.

Durée de conservation
La durabilité maximale est inscrite sur Iétiquette de chaque unité achetée et est valable dans des conditions de conser-
vation aux températures prescrites.

Garantie

Nos conseils techniques, par oral, par écrit ou par accompagnement pratique, reposent sur notre propre expérience et
nont quune valeur indicative. Nos produits sont soumis a un développement constant. De ce fait, nous nous réservons le
droit deffectuer des modifications.

Remarques

Lors de fusinage, des poussiéres sont libérées qui peuvent endommager les voies respiratoires et irriter les yeux et la peau.
Pour cette raison, veillez a utiliser une unité daspiration réglementaire lorsque vous usinez des piéces. Portez des gants,
des lunettes de protection et un masque, ne respirez pas la poussiere.

Effets secondaires

Si ce produit médical est préparé et appliqué de maniere adéquate, les effets secondaires indésirables sont extrémement
rares. Des réactions immunitaires (par ex. des allergies) ou des sensations désagréables localement ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues par principe. En cas de doute, si vous deviez ressentir des effets secondaires indésirables,
veuillez nous les communiquer. Tous les incidents graves qui surviennent lors de [utilisation de ce produit doivent étre
signalés au fabricant cité ci-dessous ou a fautorité compétente.

Contre-indications / Interactions

Si le patient est hypersensible a fun des composants, ce produit ne doit pas étre utilisé ou le patient doit étre étroitement
surveillé par son dentiste ou son médecin traitant. Dans de tels cas, la composition du produit médical fourni par nous est
disponible sur simple demande. Les contre-réactions ou interactions connues du produit médical avec dautres matériaux
se trouvant dans la bouche doivent étre surveillées par le dentiste pendant [utilisation.

Liste des problemes possibles

DISCOS E BLOCOS COMPOSITOS ENA CAD MANUAL DE INSTRUGOES
USA: RX only

Se ndo compreender totalmente o contetido deste manual de instrugdes, contacte 0 nosso servigo de apoio ao cliente
antes de utilizar o produto. Como fabricante deste dispositivo médico, informamos os nossos utilizadores e pacientes
que todos os incidentes graves que ocorram em ligagao com o dispositivo médico devem ser-nos comunicadas como
fabricante, bem como as autoridades competentes do Estado-Membro em que reside o utilizador e/ou o paciente.

ENA CAD é um material compbsito ultra-duro, visivel aos raios X, com uma tecnologia de enchimento de alta densidade,
otimizada e a base de ceramica. ENA CAD esté disponivel como Disc e como bloco para utilizagao na tecnologia CAD/CAM
em varias cores e pode ser utilizado para o fabrico de inlays/onlays, facetas, coroas parciais, bem como coroas e pontes
(méx. um elemento da ponte).

Instrugdes gerais

As informag@es contidas neste manual de instrugdes devem ser transmitidas a todas as pessoas que trabalham com os
produtos nelas mencionados. Os produtos so podem ser utilizados por pessoal especializado com formagao adequada. 0
utilizador é obrigado a utilizar os produtos de acordo com o presente manual de instrucdes, respeitando as medidas de
higiene adequadas, e a verificar, sob a sua propria responsabilidade, se os produtos sao adequados a situagao individual
do doente. 0 utilizador € o tnico responsavel pela utilizagdo adequada e correta dos produtoas. O fabricante ndo assume
qualquer responsabilidade por resultados incorretos sob a forma de danos diretos ou indiretos ou outros danos resultan-
tes da utilizagao e/ou processamento dos produtos. Qualquer pedido de indemnizag&o por danos (incluindo sangdes) que
venha a ser provado esta limitado ao valor dos produtos. Independentemente disso, o utilizador € obrigado a comunicar a
autoridade competente e ao fabricante todos os incidentes graves que ocorram relacionados com os produtos.

Tamanho do disco Tamanho do bloco
Altura: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Didmetro: 98,5 mm Altura: 18 mm « Comprimento: 14,7 mm « Largura: 14,7 mm
Composigao:

0 principal componente da matriz compdsita baseia-se em misturas de polimeros altamente reticulados (dimetacrilato de
uretano e dimetacrilato de butanadiol), nas quais estao incorporadas 71,56 % em peso (valor de referéncia) de cargas de
vidro de silicato inorganico com um didmetro médio de particula de 0,80 pm e uma gama de variagdo de 0,20 ym a 30 um.
Contém igualmente estabilizadores, estabilizadores de luz e pigmentos.

Indicagdes:
Fabrico de inlays, onlays, facetas, coroas e pontes (max. um elemento de ponte) e coroas parciais utilizando a tecnologia
CAD/CAM.

Contraindicagao

A utilizagao do ENA CAD Disc / do Bloco é contra-indicada, se:

- houver uma alergia comprovada aos componentes do ENA CAD

- atécnica de aplicacao prescrita nao for possivel

- 0s modelos da méaquina prescritos para a fresagem dos Discs / do bloco ndo puderem ser mantidos.

Tipo de utilizagao

0 ENACAD Disc / o Bloco C é fixado no suporte previsto e previamente limpo, de acordo com as instrugdes do fabricante do
aparelho. E necessario ter cuidado para garantir o ajuste correto. ENA CAD é compativel com as fresadoras da imes-icore,
VHF N, STe S2 e outras fresadoras A sequéncia de fresagem/moagem e os respetivos modelos de méaquina podem ser
obtidos junto do respetivo fabricante da maquina. Antes de iniciar qualquer trabalho, certifique-se de que a nitidez de
corte das fresas utilizadas € suficiente para o trabalho de fresagem planeado. As coroas e as pontes ndo podem ser mais
pequenas do que as seguintes dimensdes:

Espessura da parede cervical: pelo menos 0,6 mm

Espessura da parede oclusal: pelo menos 1.2 mm

Seccdes transversais do conetor na regido dental anterior: 10 mm?

Secgdes transversais do conetor na regido dental lateral: 16 mm?

Para aumentar a estabilidade da construgdo, a altura dos conectores deve ser to elevada quanto for clinicamente pos-
sivel. Devem ser respeitados os regulamentos gerais de estética e de concegdo do fabricante da maquina. As pegas
de trabalho fresadas/afiadas sdo cortadas sem serem danificadas. Para evitar danos térmicos, assegurar velocidades
de rotagdo baixas, uma pressdo de contacto minima e um arrefecimento suficiente. 0 trabalho fresado/afiado deve ser
acabado a superficie como um compdsito convencional e polido até obter um brilho elevado.

ENA CAD Bloco

Requisitos geométricos; em principio, aplica-se o seguinte:

Consultar as instrugdes do fabricante do implante no que diz respeito a. altura max. da mesoestrutura, incluindo a coroa.
A mesoestrutura deve ser projetada de forma semelhante a preparagdo de um dente natural. Em geral, as arestas e os
cantos afiados devem ser evitados. Degrau circular com arestas interiores arredondadas ou chanfro concavo. Espessura
da parede mesoestrutura a volta do canal do parafuso: min. 0,8 mm. Espessura da parede oclusal: min. 10 mm Largura do
degrau marginal: min. 0,4 mm Para a cimentacdo auto-adesiva da coroa a mesoestrutura, devem ser realizadas super-
ficies de retengdo e uma “altura de matriz’ suficiente. As instrugdes do fabricante devem ser respeitadas.

As supra-estruturas altamente assimétricas com extensdes extensas sao contra-indicadas por razdes estaticas.

A largura da coroa é, portanto, limitada a 60 mm circularmente em relag&o ao canal do parafuso da mesoestrutura. A
abertura do canal do parafuso ndo deve estar localizada na area dos pontos de contacto ou nas superficies de mastigagao,
caso contrario deve ser fabricada uma coroa de pilar de 2 partes com uma mesoestrutura. Fecho do canal do parafuso
com tampao de algoddo e compdsito (Ena Soft - Micerium).

Contraindicagdes: restauragao de extensdo distal, parafungo (por exemplo, bruxismo)

Importante
0 ENA CAD Disc / bloco deve ser sempre processado as temperaturas prescritas para a maquina, para evitar o sobreaque-
cimento do material. Caso contrario, o material pode ser danificado, resultando numa deterioragdo das propriedades fisicas.

Preparagdo

Restauracdes completas - em axial, € necessaria uma reducdo de, pelo menos, 10 mm com 3,5 graus de convergéncia; em
incisalloclusal, & necessaria uma reducdo de, pelo menos, 1,5 mm em ocluséo céntrica e todas as excursges.

0s ombros devem ser estendidos até 10 mm lingualmente & superficie de contacto proximal. Todas as transigdes de-
vem ser arredondadas e ndo devem ter arestas chanfradas. Inlays/Onlays - Recomenda-se uma preparagao inlay/onlay
convencional sem cortes inferiores. As paredes da cavidade devem divergir 3-5 graus em relagao ao eixo longitudinal da
preparacao. Todas as arestas interiores e transicdes devem ser arredondadas. E necessaria uma redugdo oclusal de, pelo
menos, 15 mm na oclusao céntrica e em todas as excursdes. Facetas laminadas - Recomenda-se uma reducao padrdo da
superficie labial em cerca de 04-0,6 mm. A transigao incisal da superficie labial para a lingual deve ser reduzidaem 05-15
mm. As margens da preparagdo devem situar-se acima da gengiva. Deve ser sempre preparado um ombro arredondado
ou um chanfro sem rebaixos.

Pré-tratamento/modificagao da superficie:

Antes de se proceder ao tratamento posterior da restauragdo ENA CAD, como a coloragao ou o revestimento, a superficie em
questao deve ser tratada como uma superficie composta que esta a ser reparada ou corrigida. Para o efeito, recomendamos
que se proceda primeiro a um jato de areia ou a um ligeiro desbaste da superficie com uma fresa. A pogira solta deve ser
removida com ar comprimido isento de dleo. Deve ter-se o cuidado de assegurar um método de trabalho absolutamente
isento de agua. A superficie deve estar limpa, seca e isenta de gordura antes do processamento posterior. De sequida, é
aplicado um agente de ligagdo composto e fotopolimerizado. Devem ser respeitadas os respetivos manuais de instrugoes do
fabricante do produto correspondente. NAQ queimar o restauro para finalizagao ou pds-processamento.

Revestimento:

A superficie ativada descrita em “Pré-tratamento/modificagéo da superficie” pode ser revestida com compdsitos K+B
fotopolimerizaveis convencionais. Devem ser respeitadas os respetivos manuais de instrugdes do fabricante do produto
correspondente.

Fixagdo:

Limpeza - Limpar a restauragao polida com um aparelho de ultra-sons ou um aparelho de limpeza a vapor e secar cui-
dadosamente com um soprador de ar. Contorno - Verifique o ajuste correto da restauragao para a preparagao com uma
ligeira pressdo dos dedos. Ajustar os contactos e a oclusao através do contorno com instrumentos rotativos adequados.
Antes da fixacdo da restauragao ENA CAD, a superficie a ser colada deve ser pré-tratada da mesma forma como descrito
em "Pré-tratamento/modificacao da superficie”. Para a fixagdo, devem ser utilizados compositos de cimentacao adesivos
fotopolimerizaveis ou quimicamente polimerizaveis. Recomenda-se uma fotopolimerizagdo (Ena Cem HF / Ena Cem HV
- Micerium). Devem ser respeitadas os respetivos manuais de instrugdes dos compdsitos de fixagao correspondentes.

Nota sobre a armazenagem:
Armazenagem a aprox.10°C a 30 °C.

Validade
0 prazo de validade méximo esta impresso no rétulo da respetiva unidade de venda e aplica-se a temperatura de arma-
zenagem prescrita.

Garantia

0s nossos conselhos técnicos de aplicacdo, quer sejam dados verbalmente, por escrito ou através de instrugdes pratic-
as, baseiam-se na nossa propria experiéncia, pelo que apenas podem ser considerados como valores de referéncia. Os
nossos produtos estdo sujeitos a um desenvolvimento continuo. Por conseguinte, reservamo-nos o direito de efetuar
eventuais alteragdes.

Nota

Durante o processamento sao libertadas poeiras que podem danificar o trato respiratorio e irritar os olhos e a pele. Por
conseguinte, o tratamento so pode ser efetuado se o sistema de extragdo estiver a funcionar corretamente. Usar luvas,
dculos de protecao e uma mascara facial, ndo inalar o po de trituragdo.

Efeitos secundarios:

Os efeitos secundarios indesejaveis deste dispositivo médico sao extremamente raros se for processado e utilizado cor-
retamente. No entanto, ndo se pode excluir completamente a possibilidade de reag@es imunitarias (por exemplo, alergia)
ou de desconforto localizado. Se tiver conhecimento de quaisquer efeitos secundarios indesejaveis - mesmo em caso de
duvida - informe-nos. Todos os incidentes graves relacionados com a utilizacao deste produto devem ser comunicados ao
fabricante abaixo indicado e a autoridade competente relevante.

Contraindicagdes / interagdes:

Se o paciente for hipersensivel a qualquer um dos ingredientes, este produto ndo deve ser utilizado ou s6 deve ser utilizado
sob a superviséo rigorosa do médico/dentista responsavel. Nestes casos, a composigéo do dispositivo médico fornecido
por nos esta disponivel mediante pedido. As reagdes cruzadas ou interagdes conhecidas do dispositivo médico com
outros materiais j& existentes na boca devem ser tidas em conta pelo dentista aquando da sua utilizagdo.

Lista de resolucao de problemas

ENA CAD destina-se a ser

Fehler

Ursache

Abhilfe

Frés/Schleifvorgang liefert unsau-
bere Ergebnisse/ Oberflachen

Verwendung des falschen
Werk-zeuges

Geeignete Werkzeuge (spez.
hergestellte Werkzeuge fiir
Hybrid-Materialien)

Frés/Schleifvorgang liefert unsau-
bere Ergebnisse/ Oberflachen

Falsche Auswahl der Tem-
plates

Templates kontrollieren
und  gegebenenfalls neu
einstellen

Frés/Schleifvorgang liefert unge-
naue Oberflachen und Geometrien

Disc/Block in der Halterung
nicht plan fixiert. Verunrei-

Verunreinigungen entfernen,
Disc/Block in der Halterung

(Passung) nigungen in der Halterung, [plan fixieren, Werkzeuge
Abnutzung der Werk-zeuge | erneuern

Entstehung von Hitze am Werkstiick | Zu groBe/hohe Umdrehungs- | Templates beachten
zahl des Werkzeugs

Fraser/Schleifer bricht ab Zu hoher/groBer Vorschub | Templates beachten

von zahntechnischem oder
zahnarztlichem Fachpersonal
zu verwenden. Geben Sie bitte
alle o. g. Informationen an
den behandelnden Zahnarzt
wei-ter, falls Sie dieses Medi-
zinprodukt fir eine Sonderan-
fertigung verarbeiten.

Entsorgung

Kleinere  Mengen  kénnen
gemeinsam  mit  Hausmiill
deponiert werden. Beachten
Sie bei der Verarbeitung die
fiir das Produkt existierenden
Sicher-heitsdatenblatter.

Erreur

Cause

Solution

Lutilisation de ENA CAD est

Le fraisage/L'usinage ne donne pas
une surface/un résultat propre

Utilisation du mauvais outil

Outils adaptés (spécialement
congus pour les matériaux
hybrides)

Le fraisage/L'usinage ne donne pas
une surface/un résultat propre

Mauvais choix de modele

Contrdler les modeles et
réajuster si nécessaire

Le fraisage/L'usinage donne des
surfaces et des géométries im-
précises (ajustement)

Les disques / blocs ne sa-
daptent pas correctement au
support. Impuretés dans le
support, usure des outils

Retirer les impuretes, fixer le
disque / bloc sur le support,
remplacer les outils

Une piéce a usiner surchauffe

La vitesse de rotation de foutil
trop élevée/rapide

Respecter les modéles

Le fraiseur/lapidaire est cassé

L'avance est trop grande/
rapide

Osservare il template

excl 1t réservée aux
dentistes et aux prothésistes
dentaires. Veuillez fournir les
informations ci-dessus a votre
dentiste si le produit médical
est utilisé pour produire un
modele spécial.

Elimination :

De petites quantités peuvent
étre éliminées avec les ordu-
res ménageres. Veuillez ob-
server les fiches de sécurité
existantes pour le traitement
du produit.

Erro

Causa

Solucao

0 processo de fresagem/polimento
produz resultados/superficies pou-
colimpos

Utilizaggdo da  ferramenta

incorreta

Ferramentas adequadas
(ferramentas especialmente
fabricadas para materiais
hibridos)

0 processo de fresagem/polimen-
to produz resultados/superficies
pouco limpos

Selecao incorreta de modelos

Verificar os modelos e
recriar, se necessario

0 processo de fresagem/polimento
produz superficies e geometrias
incorretas (ajuste)

Disc/bloco no suporte ndo
fixo plano. Contaminagéo no
suporte, desgaste das
ferramentas

Remover as impurezas, fixar
o Disc/bloco plano no supor-
te, substituir as ferramentas

Geracao de calor na pega de
trabalho

Velocidade de rotagdo da fer-
ramenta demasiado grande/
demasiado alta

Observar os modelos

A fresa/afiadora parte-se

Taxa de alimentacdo dema-
siado alta/grande

Observar os modelos

utilizado exclusivamente por
técnicos  dentdrios  espe-
cializados ou por dentistas.
Por favor, facilite todas as
informagdes supramenciona-
das ao dentista responsavel,
se processar este produto
médico para uma execucao
especial.

Eliminagao:

As quantidades mais peque-
nas podem ser eliminadas
juntamente com os residuos
domésticos. No processamen-
to, tenha em consideracao as
folhas de dados de seguranga
existentes para o produto.



ENA CAD KOMMO3MTO AUCK /BAOK  PYK0BOCTBO MO MPUMEHEHI0 LN

USA: RX only

Ecnu BbI He MIONHOCTBIO NOHVMAETe CoepXaHite STOro PyKOBOZCTBA, Mepes] UCTIoNb30BaHieM NPOAYKTa 06paruTech B Hallly cyx0y

nogaepxky. Kak ny b 37070 KOrO M37ienitA Mbl JOBOAVIM O (BECHVIA HALLIVIX NONb30BATEelt U NALMEHTOB,

40 060 BCEX CePbe3HbIX MPOUCLLIECTBHSX, BOSHUKILUX B (BA3U C KM HeoBX0BUMO ¢ HaMm KaK
eflio, aTakke OpraHy rocyAAPCTBA-UrieHa, B KOTOPOM 3aperiicTp1pOBaHO MOCTOAHHOE MecTonpebbiBaHite

ob30BaTena W/ naLyienTa.

ENA CAD 370 peHTTeHOKOHTPACTHbIt, CBEPXTBEPAbI KOMMO3UTHIIA MaTepyan ¢ ONTUMM3MPOBAHHOIA TeXHONOMVIeii HanonHUTenA
BbICOKOIA MAOTHOCTI Ha OcHoBe Kepamuky. ENA CAD Bbinyckaetca B Buae Auckos (- 6n0KOB Ana ucnonb3osakua B CAD/CAM-
TeXHONOrVM B Pa3ANYHbIX LBETaX ¥t MOXET UC BaTbCA 1A U310 il B/HUPOB, YaCT4HbIX KOPOHOK,
TakoKe KOPOHOK 1 MOCTOBYAHbIX MPOTE308 (MaKCUMYM OfUH MOCTOBOI NEMeHT).

061we ykasaHus
HdopmaLus, cofepxalliasica B JAHHOM PYKOBOACTBE MO MPUMEHEHMI0, OMKHA ObiTb MepeaaHa Bcem muuam, padoTatoium ¢
YNOMSAHYTHIMM B Heil 3genuamu. V3genus MoryT wa A TONbKO Tamu, 1p C0OTBETC
0byyenue. Il 06A3aH Ka U3[INVA B COOTBETCTBIN C HACTOALLIEN VHCTT i no «
COOTBETCTBYlOLL{ME Mepbl TUrUeHbl, U NOJ} CBOK OTBETCTBEHHOCTb MPOBEPATD, NOAXOAAT NN nsnenvm ;um KOHKPETHOIA cvTyaLm
I /b HECeT NOJTHY! TCTBEHHOCTb 33 I 11KOpPEKTHOE McTIonb30Bakvie u3genus. lpov3soguTent He
He(eT OTBETCTBEHHOCTY 33 HENPABWIbHbIE PE3yNbTaTbl B BIZIe MPAMOTO Wi KOCBEHHOTO yLuiep6a v Apyroro yiuep6a, BosHUKLLEro
B pesynbrate Ucnonb3oBaHuA u/uni o6pabotkin unenus. Nliobas npeTe3ua o Bo3MeLLeHUH yuuep6a, KOTopblil Bce Xe MoXeT
6biTb A0Ka3aH (BK/TI0YaA WTPadbl), OrPaHUMBAETCA CYMMOiA CTOUMOCTI NPOZYKLyM. He3aBUCMO OT Toro, NoNib30BaTeNb 06s3aH
coo61L{atb 060 Bcex cey « 4 B KOMTETEHTHbIE OpraHbl 1 POIU3BOUTENIO.

MocraBnaembiii 6noka:
Bbicora: 18 mm « [inuka: 14,7 mm « LLnpuna: 14,7 mm

TocTaBnAemblii AucKa:
Bbicora: 10mm, 15mm, 20mm  [luamerp: 98,5 mm

Cocta

OCHOBHbIM KOMTMOHEHTOM KOMTMO3UTHOIA MaTpHLibl ABAAIOTCA BbICOKOCLIUTbIE MOMMMEpHbIE CMec (YPeTaHOBbI AUMeTaKpunaT
1 GyTaHavoNoBbIA MMeTaKpUnaT), B KOTOPbIX BKMHOYeHbl 71,56 % Mo Macce (CMpaBouHOE 3Hauewe) KepamonopoOHbIX
HeopraHUyecKInX CUNMKaTHbIX C A C CpeaHvm yvactuw 0,80 MKM 1 amnavTyoi Bapuauwm ot 0,20
MKM 0 3,0 MKM. B COCTaB Take BXOAAT CTabuM3aTopbl, CBETOCTaOUIM3ATOPbI Y MMTMEHTBI.

Moka3aHus
/13roToBnenvie BKNAZIOK, HAKNAZIOK, BUHVPOB, KOPOHOK U MOCTOBWAHbIX MPOTE30B (MaKCMyM OAUH MOCTOBUAHbIA NeMeHT) 1
YaCTU4HbIX KOPOHOK C McnIoNb30BaHyem TexHonorin CAD/CAM.

MpoTvBoNoKasaHuA

Vcnonb3oBanue avcka ENA CAD / 6noka npoTviBonoKa3aHo, ec:

- IMeeTcA NOATBEPXieHHas anneprits Ha KomnoHeHTb! ENA CAD,

- HeBO3MOMHA NPEANMCaHHAA TEXHUKA NPUMEHEHIS,

- HeBO3MOHO COBMIOCTY LLABNOHbI CTaHKa, yKa3aHHble AA hpe3epoBaHya aucka/ -onoka.

Bun npumenenua

Elluck ENA CAD / 6nok QuKpyerca B NpenHasHaueHHOM W MpeABapUTENbHO OYMLLEHHOM Jepxatenie B COOTBETCTBIN C
UHCTPYKLMAMA Npov3BoauTens ycTpoiictea. Mpu Tom BaHo obecneunTb mpasiibHoe kperneHve. ENA CAD coBmecim ¢
(pe3epHbiMu cTaHkamy imes-icore, VHF N4, S1 & S2 u apyrumu ¢pe3epHbimu craHkamu. MMoc b dpesep /
LWNUGOBaHYA 1 COOTBETCTBYHOLLIVE LLIABNOHBI CTaHKOB HEOOXOAVIMO MOTYYUTb Y COOTBETCTBYIOLLIENO NPOU3BOAVTENA CTaHKOB. Meper
Hauanom pabor HeobXoRMMOo YBeAUTLEA, UTO OCTPOTa UCNONb3yeMbiX (pe3 A0CTaTOuHa ANA 3aMNaHUPOBAHHbIX (pe3epHbIX pabor.
Tpy U3rOTOBAEHIM KOPOHOK 1 MOCTOBWAHbIX NPOTE30B A0MKHbI COOMIOAATLCA Cie/lyHoLLiMe MAHUMANbHbIE pasMepbl:

TONLLVHA LLIEIAHOIA CTEHKM: He MeHee 0,6 MM

TOMLLYHA OKKTKO3MOHHOIA CTEHKM: He MeHee 1,2 MM

CeyeHue CoeAUHITENA B 06naCT NepeaHero 3y6a: 10 M’

CeyeHute coenuHuTENs B 06naCTM 60KOBOFO 3y6a: 16 MM

[InA NOBbILLIEHUA MPOYHOCTI KOHCTPYKLIMM BbICOTA COeAVHUTeNeit A0MKHA ObiTb HACTONbKO BbICOKON, HACKONIbKO 3T0 BO3MOXHO
C KIMHIYECKOiA ToukM 3peHms. Hec ( obiuve p 110 CTaTVKe 1 KOHCTPYKLMM M3TOTOBUTENA CTaHKa.
Ope3epoBaHHble/oTLLNMAOBAHHbIE 3arOTOBKM BbIPE3AOTCS, M3beran NoBpexeHui. Yrobbl U30exaTb TepMUyecKoro MoBpex/ieHNs,
ofecrieusre HI3KYI0 CKOPOCTb KOHTaKTHO® 1 [I0CTaTouHoe oxnaxzeHme. loepxHocTn
(pe3epoBaHHbIX/ OTLLIMGOBAHHbIX 3ar0TOBOK AOMKHbI GbiTb 06p | KaK 00bIYHbIVA " o bnecka.

ENA CAD BJIOK

reoMeTpYeckiie Tpe6oBaHIA; Kak NpaBunio, TpeGyetca CneflyloLuiee:

C06MI0IaliTe yKa3aHyA MPOUBOAMTENA MMTNAHTATOB OTHOCUTENIHO MAK(IMaIbHON BbICOTbI ME3OKOHCTPYKLIMM, BKITH0YaA KOPOHKY.
Me30KOHCTpyKUIMA [iOMKHa 6bITb 0GOPMAIEHA aHANOMVIYHO NpenapupoBaHMi0 ecTecTBeHHOro 3y6a. B Lenom, ceyet uberath
OCTPbIX KpaeB 1 yroB. Kpyrnas CTyneHbia C 3aKpyreHHbIMI BHYTPEHHMM KpaAMY Wi Gackoid. TONLLMHA CTEHKI Me30KOHCTPYKLIM
BOKDYT BUHTOBOFO KaHana: He MeHee 0,8 MM. TonLLytHa OKKITI03MOHHOIA CTeHK: He Meee 1,0 MM. LLInpuHa KpaeBoii cTyneHbKit: He
MeHee 0,4 MM [l camoa/ire31BHOTO KperuieHitA KOPOHKW K Me3OKOHCTPYKLIMIN He0BXOBMUMO CO371aTb PETEHLIMOHHbIE MOBEPXHOCTU
U OCTATOUHYIO «BbICOTY KynbT». H « UHCTPYKLMA Np (VNbHO aCUMMETPIYHbIE CyNpacTPyKTYpbI
€ OBLLVPHBIMM PACLUVIPEHIAMY N0 CTaTUIECKUM MPUYUHAM NPOTUBOMOKa3aHbI. [103TOMy LUMpUHa KOPOHKY OrpaHuuMBaeTca 6,0
MM 110 OKPYXXHOCT OTHOCUTENIbHO BIHTOBOIO KaHana Me30KOHCTPYKLiL. OTBEpCTIE BUHTOBOTO KaHara He JIOMKHO HaxomuTbeA B
00MaCT! KOHTAKTHbIX TOUEK W Ha ePXHOCTAX, B I QTyyae Hec
a6 KOPOHKY € TPyKUMeid. 3aK| BYHTOBOIO KaHana BaTHOiA poGKoii v kommoavtom (Ena Soft - Micerium).
TpoTvBOMOKa3aHuA: PecTaBpaLiA 0 CBOBOAHbIM KOHLIOM, NapadyHKLA (Hanpumep, 6pyKcusm).

BaxkHo
avck ENA CAD / 6nok cepyer Bcerpa 06paatbiBatb ¢ UCnonb3oBaHMeM NPeAMUCaHHbIX LWANOHOB CTaHKa, uTobbl M36exaTb

neperpesa marepuarna. B np Cyyae MoxeT ViTM e MaTepuana, 4to NPUBELET K YXyALLEHYI0 GU3uUeckIX
CBOVICTB.

P

U3roToBUTH {EHTHYI0

MpenapupoBatme

Monkble pectaBpauyn — Heo6XOBMMO OCEBOE YMeHblueHMe He MeHee 1,0 MM Mpu KOHBEpreHLWM 3,5 rpafiycos, pe3ioBoe/
OKKITHO3110HHOE YMeHbLLIEHIE He MeHee 1,5 MM MpH LieHTPUUECKOiA OKKITK31 1 BCeX OTKMOHeHNAX. ey IomHbI ObiTb BbIABUHYTbI
Ha 1,0 MM THTBA/IbHO MO OTHOLLIEHIIO K NPOKCUMaNbHOIA KOHTAKTHOI NOBEPXHOCTYL. Bce nepexofibl AOMKHbI 6biTb 3aKpyreHbl 1 He
1METb CKOLLEHHbIX KpaeB. BKnajkw/HaKnak — €TcA 06bI4HOE Npenapiy /HaKna/Ku 663 NOAHyTPEHMiA.
(TeHKV MONOCTM OMKHbI PACXOBUTBCA Ha 3-5 FPajyCoB OT A/MHHO 0V MpenapupoBaHytA. Bce BHYTPEHHYE Kpas 1 Nepexopbl BOMKHbI
6biTb 3aKpyrMeHbI. TpeOyeTcs OKKIIHO31IOHHOE YMEHbLLIEHUE He MeHee 1,5 MM MY LiEeHTPUYECKOiA OKKTI3 1 BCEX OTKTIOHEHHAX.
JlaMHIPOBaHHbIE BUHUPbI — pel TCA C p 61 il NoBepxHoCTY npumMepHo Ha 0,4-0,6 MM.

Pe3i0Bblif Nepexop; oT NaGUanbHoil K IMHIBANbHOI NNOCKOCTM AOMKeH GbiTb yMeHblueH Ha 0,5-1,5 Mm. Kpaa npenapuposanita
AOMKHbI pacrionaraTbCA Hag AecHoit. Beera cnesyer npenapupoBarb 3akpyrieHHoe neo Wik ¢acky 6e3 NoaHyTpeHui.

I'IpenBapmenbuan 06paboTka/monduKaLMA MOBEPXHOCTI

Mepen ( il pectasp ENA CAD, D, OKPALLVBaHVIeM WIN BUHUPUHTOM, MOBEPXHOCTb AOMKHA
6bimb 06paboTaHa kak KOMTo3ITHa PXHOCTb, KOTOPast p pyeTca Wv KOpPeKTUPYeTcA. [1A 3T0r0 peKoMeHzlyeM CHauana
0TMeCKOCTPYTb MOBEPXHOCTb WM NPUAATH eff Merkylo LUepoXoBaToCTb ¢ NoMoLLbio hpe3bl. Mocne Toro Heobxoaumo yaanTb
MPUANLLYIO Nbifb 6E3Ma(ﬂﬂHbIM OKaTbIM BO3AYXOM. BaHO cneuTb 3a Tem, 4ToBbI BO Bpema paboTbl UCKMK0YaNoch NpUCYTCTBYE
Bozbl. Mepes P Tb JOMKHA BbITb YCTON, CyXOii 11 00€3MPEHHON. 3aTeM HaHOCUTCA KOMMO3UTHbIV
GoHAUMHT W nojBepraeTcA CBeToOTBepHAHM0. HeobXxoaumo Co6MiofaTb MHCTPYKUMA MO MPUMEHEHMIO COOTBETCTBYIOLLIX
npovu3BoavTeneit npoayKuUMK. Hi B koem cryyae He obxwraitte pec BO BpeMA WM TIOC ii 06paborku.

(|

Buhupunr

AKTUBYOBAHHYI0 MOBEPXHOCTb, OMMCaHHylo B pasfene «[lpeaBapuTenbHas 06paboTKa/MOAUGUKALIAA MOBEPXHOCTI, MOXHO
BUHVPOBATb 0ObIYHBIMY (BETOOTBEPXKAEMbIMI KoMNO3uTamu K-+B. Heobxomumo cobmiofaTb MHCTPYKLUM MO MPUMEHeHIo
COOTBETCTBYHOLLIVX MIPOU3BOAUTENEIA MIPORYKLMM.

Oukcauma
Ounctka — Oumctute i annapara Wi napoouCTUTENA 1 TIATENIbHO
BbICyLLITE BO3AYXOAYBKOIA. KOHTYpupoBaHie — [poBepbTe MPABUNIbHOCTL MPUIIEraHits PeCTaBpaLiii K NpeniapupoBaHMio CIOMOLLbIO

HHYl0 pec 4

TIETKOTO HaAABIMBAHNS Moay KOHTaKTbI 1t TyTeM KOHTYpup C COOTBETCTBYHOLLUX
BPALLIAIOLLXCA MHCTPYMeHTOB. Mepen dukcauvieii pectaspauim ENA CAD ® Tb NPesBapHUTENbHO
06paboTaTb Tak e, Kak onicaHo B pasgene «IpegsapuTe P 0 nosepxuocm» Tina dukcawmm Heobxopumo
UCTIONb30BATH AATE3MBHbIE CBETOOTBEPKAAEMbIE WA XUMUYECKI OTBEPXKAAEMble (UKD P €T

UCIob308aTh CBeTooTBEXAaemble(Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium). Heo6xomimo cobmionaTh COOTBETCTBYHOLLME UHCTPYKLMA
10 MPUMEHEHYIEO COOTBETCTBYHOLLMX UKCUPYIOLLIVX KOMNO3ITOB.

MpumeyaHms no xpaneHuio:
XpaHuTb npu Temnepatype ot 10°C0 30°C.

Cpox ropHocTu:
MakcumanbHblii CPOK TOAHOCTY YKa3aH Ha STUKETKe COOTBETCTBYHOLLEV eHMLb! TOBapA W AeiiCTBUTENeH AnA NpeAnicaHHoil
TeMnepaTypbl XpaHeHuA.

TapanTua

Hawm WHCTpYKUMM No MpuMeHevio, Byab TO YCTHble, MACbMeHHble WM MPAKTUYeCKMe YKasaHws, OCHOBaHbI Ha Halem
0GCTBEHHOM OMbITe 11 1103TOMY MOTYT PaccMaTpUBaTLCA TONbKO Kak pekomengaLym. Mbl nocTosHHo pabotaem Hag AanbHevilumm
COBEPLLIHCTBOBAHMEM HaLLVX u35enuit. [o3Tomy Mbl 0CTaBMAeM 33 06O/ NPaBo BHOCUTB U3MEHEHIS.

Mpumevanus

Bo Bpema 06paboTyt BbiaenAeTcA Mbib, KOTOPas MOXKET Bbi3BaTb MOPaXeHite AbIXATeNbHbIX MyTell, pasapaeHye a3 1 Ko,
Toaromy 06paboTKy MOXHO MPOBOAVTH TONIbKO NP MCNPaBHOI CACTeMe H iiTe NepuaTKi, OUKY 1 Macky
15 TWALL3, He BADIXAVITe LWNMOBATbHYIO Mbib.

Mo6oubile ppexTbi

Mpu MPaBUIbHOM MCNONb30BAHMM Y HAHECEHUM BO3HUKHOBEHUE MOBOUHBIX GOEKTOB OT 3100 MEULMHCKOTO MPOAYKTa
ManoBepoATHO B npuHUne Henb3A MOMHOCTbIO UCKMIOYUTb BOSMOXHOCTb UMMYHHBIX Peakumil (Hanpumep, anneprim) win
11 Mbl MpoCvM BaC C0061LLaTL, €CI BaM CTAHET U3BECTHO 0 BO3HUKHOBEHMM HEXeNaTeNbHbIX
M060YHbIX 3¢¢ems TakiKe B CTyyae CoMHeHmiA. O MiobbiIx TAMENbIX Clyuasix, CBA3aHHbIX C ICMONb30BAHIEM JAHHOTO MPOAYKTa,
IefyeT yBELOMIATb YKa3aHHOTO HIKE NPOM3BOAUTENA 1 COOTBETCTBYHOLLIME KOMMETEHTHbIE OpraHbl.

MpotuBonoKasaHua/ B3amopeiicTBuA:

B cnyyae noBbiLLEHHOI YyBCTBUTENbHOCTY MALMEHTa K NioboMY U3 Ke 0B, He pasp A U 3T0T NPOAYKT
WM CIEAYeT €ro UCroNb30BaTh TONIbKO MOA NPUCTaNbHbIM HabiofieHvieM NevalLiero Bpava/ cTomarornora. B atux cnyyas, coctas
MOCTaBAAEMOTO HaMin MEAULIMHCKOTO MPOAYKTA MOXET NMPefoCTaBNATLCA Ha 3aka3. [Ipu MCnonb3oBaHuy CToMatonor JomkeH

YUUTHIBATL O6LLEM3BECTHbIE MEpeKpecTHblE peakuun uin ficTBUA 3TOMO KOro MPOAYKTA C APYIvMIK, yke
ABO Ty MaTep
(NUCOK MOMCKa M YCTpaHeHus npobnem
OwmbKa Mpuuna Pewuenve ENACAD paspewaerca
TpoLiecc ¢peep + Wa VHCTpyMeHTb! UCNonb30BaTb UCKMKOYUTENBHO
He o6ecrieunBaeT uicTble pe3ynbmb|/ UHCTPyMeHTa (HCTpyMeHTb, crewanbho | 3YOHDIM TEXHIKaM Wi
TIOBEPXHOCTA A (TC am.
™ Mep BCH0 BbILLIEYKA3aHHYI0
Mpouecc dpesey p i BblGOp TpoBepbTe WabnoHb! 1 npy UHGOpMALMI0 evaLLiemy
He 06ecrieuuBaet uicTble pesynbmbl/ wabnoos HeoGXoBMMOCTH HACTPOITE WX | cTomaTONOrY, e Bbl UCTONb3yETe
noBepXHOCTN ﬂﬂHHblﬁ KVII7I
Mpouecc ppe3epoBanua/wandosarma | Auck/6noK HeposHO Ynanute 3ArpA3HeNNs, POAYKT 1A U3TOTOBTEHUA
He 06ecrieuuBaeT TOuHOCTI 3aKperieH B Aepxarene. 3aQuKapyiiTe Anck/6nok .
TI0BEpXHOCTet 1 P (N0roHKa) | 3arpAsHerue U3HOC [pPOBHOB samenre | MHAVBMRYATIbHBIX M3AETMA.
VHCTPYMEHTOB UHCTDYMEHTbI Yunusauua
HebonbLuvie Konuyectea
ToBbiLLEHUe TemnepaTypbl Ha Cnnwkom GonbLuas/ 06paryTe BHUMaHHUe Ha MOKHO YTWI31POBATb BMeECTE
3aroToBKe BbICOKa CKOPOCTb BPaLLIEHUA | WabOHbI ¢GbrmoBbiMitoTomamH. Mpit
_ WHCTPYMEHTA paﬁoTax y o BO
Tlomaeca dpe3a/LunndoBanbHblii (Cuwkom Gonbluas nogava (06patuTe BHUMaHue Ha BHUAHIIE CYLCTEYloLLe
VHCTPYMeHT WatnoHb!
epTvQuKaTbI Be3onacHocTn

Matepianos.

DISK/BLOK ENA CAD KOMPOZITNi NAVOD K POUZITi
USA: RX only

Pokud obsahu tohato névodu k pouZiti zcela neporozumite, pred pouZitim produktu se obratte na nas zékaznicky ser-
vis. Jako vyrobce tohoto zdravotnického prostfedku upozorfiujeme nase uZivatele a pacienty na to, Ze jakakoliv zavazna
nezadouci pfihoda, ke které doslo v souvislosti s dotéenym zdravotnickym prostredkem, musi byt hlaSena nam jako vyrobci
a piisludnému organu ¢lenského statu, v néms je uZivatel a/nebo pacient usazen.

ENA CAD je rentgenove viditelny ultratvrdy kompozitni material s technologii piniva s vysokou hustatou, které je optimali-
zovana na bazi keramiky. ENA CAD je k dispozici ve formé disku nebo bloku pro pouziti v technologii CAD/CAM v riznych
barvach a Ize jej pouzit pro vyrobu inleji‘onleji, fazet, Castecnych korunek, korunek i mlistkdi (s max. jednim clenem).

Vseobecné pokyny

Informace v predlozeném navodu k pouZiti museji byt predany vSem osobam, které s uvedenymi produkty pracuji.
Produkty smi pouzivat pouze odborny personal s odpovidajici kvalifikaci. Uzivatel je povinen produkty pouzivat v souladu
s predlozenym navodem k pouZiti za dodrZeni pfislusnych hygienickych opatreni a na vlastni odpovédnost ovéfit, zda jsou
produkty vhodné pro individuaini situaci pacienta. Uzivatel sam odpovidé za odborné a sprévné pouiti produktd.

Vyrobce nenese odpovédnost za vadné vysledky v podobé pfimjch nebo nepfimych & jinych $kod zpiisobenjch pouzitim
a/nebo zpracovanim produktd.

Pripadna thrada prokazaného naroku na néhradu Skody (véetné nahrady $kody zahrnujici pokuty) je omezena vysi zbozni
hodnoty produktd. Bez ohledu na to je uZivatel povinen jakoukoliv nezadouci zavaznou prihodu, ke které doslo v souvislosti
s dotcenymi produkty, nahlasit prislu$nému organu a vyrobci.

Dodavané disku Dodavan bloku 5
Vyska: 10 mm, 16 mm, 20 mm « Priimér: 98,5 mm Vyka: 18 mm « Délka: 147 mm « Sitka: 147 mm
Slozeni

Hlavni slozkou kompozitni matrice jsou smési vysokohustotnich polymerti (urethan dimethakrylat a butandiol dimetha-
krylat), do nichz je pridano 7156 hm. % (orientacni hodnota) podobnyich anarganickych piniv ze silikétového skla se stfed-
nim primérem Castic 0,80 pm a proménlivou ifkou od 0,20 pm do 30 pm.

Kromé toho obsahuje stabilizatory, prostredky na ochranu proti svétiu a pigmenty.

Indikace
Viyraba inleji, onleji, fazet, korunek a miistkd (s max. jednim ¢lenem) a Eastecnjch korunek v technologii CAD/CAM.

Kontraindikace

Pouziti disku/bloku ENA CAD je kontraindikovano, pokud:

- je prokazana alergie na jakoukoliv slozku produktu ENA CAD

- neni mozna predepsana aplikacni technika

- nemohou byt dodrZeny predepsané Sablony stroje pro frézovani diskd/blokd.

Zpiisob pouziti

Disk/blok ENA CAD se upevni do pisluného a pfedem vycisténého drzaku podle Gdaji vyrobce pfistroje. Je
treba dbat na spravné usazeni. ENA CAD je kompatibilni s frézkami imes-icore, VHF N4, S1& S2 a jinymi frézkami.
Ohledng frézovaciho/brusného procesu a odpovidajicich $ablon stroje se obratte na vjrobce pfislusnéha stroje.
Pred zahajenim jakékoliv prace je nutné zajistit dostateCnou feznou ostrost pouzité frézky pro planovanou fréz-
ovaci ¢innost.

U korunek a miistkti nesméji byt podkroceny nasledujici rozmery:

Tloustka cervikalni stény: minimaing 0,6 mm

Tloustka okluzni stény: minimaing 1.2 mm

Priifezy spojek v oblasti pFednich zubi: 10 mm’

Priifezy spojek v oblasti postrannich zubi: 16 mm?

Pro zvy3eni stability konstrukce musi byt zvolena takova vyska spojek, kterou Ize klinicky realizovat. Je nutné
dodrZovat obecné zasady statiky a konstrukéni smérnice vyrobce stroje. Frézované/brusné prace se vycleni,
aby nedoslo k poskozeni. Pro zabranéni tepelnému poskozeni je tfeba dbét na nizké otacky, minimalni pfitlak a
dostatecné chlazeni. Frézované/brusné prace museji byt provedeny na povrchu jako bézny kompozit a vylestény
do vysokého lesku.

BLOK ENA CAD

Geometrické pozadavky; V zasads plati:

Bezpodmine¢né dodrzujte pokyny vyrobce implantatu tykajici se max. vyky mezostruktury véetné korunky. Mezostruktura
by méla byt srovnatelnd s preparaci prirozeného zubu. Obecné je tieba se vyvarovat ostrych hran a rohd. Cirkularni schid-
ek se zaoblenymi vnitfnimi hranami, resp. s vnitfnim zaoblenim. Tloustka mezostrukturéini stény kolem $roubovaciho
kanalku: min. 0,8 mm. Tloustka okluzni stény: min. 10 mm. Sifka marginalniho schiidku: min. 04 mm. Pro samoadhezivni
upevnéni korunky na mezostrukturu je nutné vytvorit retencni plosky a dostatecnou ,vy$ku pahylu”. Je nutné dodrzovat
pokyny vyrobce.

Silné asymetrické suprakonstrukce s rozsahlymi extenzemi jsou ze statickych dévodd kontraindikovany.

Sitka korunky je proto vzhledem ke Sroubovacimu kanalku cirkularni mezostruktury omezena na 6,0 mm.

Otvor Sroubovaciho kanalku se nesmi nachézet v prostoru kontaktnich bod a na zvjkacich ploskach; v opacném pripadé
je nutné vyrobit dvoudilnou abutmentovou korunku s mezostrukturou. Uzavieni Sroubovaciho kanalku pomoci tampénu a
kompozitu (Ena Soft - Micerium).

Kontraindikace: Zkraceny zubni oblouk, parafunkce (napf. bruxismus).

Dillezité

Disk/blok ENA CAD se vzdy mél opracovavat pomoci pedepsanych ablon stroje, aby se zabranilo prehFati materialu.
V opacném pipadé miiZe dojit k poskozeni materidlu, které vede ke zhorsenym fyzikélnim viastnostem.

Preparace

Kompletni restaurace - Axialné je nutna redukce o nejméné 10 mm s 3,5 stupné konvergence, incizalné/okluzné redukce
0 nejméné 15 mm v centrické okluzi a ve viech exkurzich. Raminka je tieba rozsiit do 10 mm lingvaing vici aproximalni
kontaktni ploSce. Veskeré pfechody by mély byt zaoblené a nevykazovat zadné zkoseni.

Inleje/onleje - Doporuuje se konvengni preparace na inlej/onlej bez podsekfivin. Stény kavity by viici podéiné ose prepa-
race mély divergovat o 3-5 stupfili. Viechny vnitfni hrany a prechody by mély bjit zaoblené.

Je nutna okluzni redukce o nejméné 15 mm v centrické okluzi a ve vSech exkurzich. Laminatové fazety - Doporucuje se
standardni redukce labidlni plosky o cca 0,4-0,6 mm.

V prechodu na incizi z labialni k lingvalni ploSce by redukce méla Einit 0,5-1,5 mm. Okraje preparace by mély byt situovany
nad gingivou. Preparovano by mélo byt vzdy jedno zaoblené raminko nebo vnitfni zaobleni bez podsekfivin.

Predbézna priprava/modifikace povrchu

Pred dalSim opracovanim zubni nahrady ENA CAD napf. barvenim nebo fazetovanim, musi byt pfislusny povrch
oSetfen jako

kompozitni povrch uréeny k opravé nebo Gpravé. Za timto Gcelem doporucujeme povrch nejprve opiskovat nebo
mirné zdrsnit frézkou.

Poté by se volng ulpélé ¢astecky prachu mély odstranit pomaci stlateného vzduchu bez oleje. Je nutné dbat na
to, aby veskeré Ukony byly provedeny absolutné bez pouZiti vody.

Povrch musi byt pred dal$im opracovanim Cisty, suchy a bez mastnoty. Nasledné se nanese kompozitni bonding
a vytvrdi se svétlem. Je pfitom nezbytné dodrZovat odpovidajici pokyny k pouZiti od vyrobci prislusnych pro-
duktd. Zubni nahradu urcenou k dokonceni, resp. dodate¢né tpravé NEVYPALUJTE.

Fazetovani

Pripraveny povrch popsany pod bodem ,Predbézna priprava/modifikace povrchu” je mozné fazetovat béznymi,
svétlem vytvrzovanymi kompozitnimi materialy K+B. Je pfitom nezbytné dodrZovat odpovidajici pokyny k pouZiti
od vyrobct prislusnych produktd.

Upevnéni

Cisténi - Vylesténou zubni nahradu vycistéte pomoci ultrazvukového pfistroje nebo parniho Cistice a opatrné
osuste ofukovacem.

Konturovani - Lehkym tlakem prstu zkontrolujte spravné usazeni zubni nahrady urcené k preparaci. Upravte
kontakty a okluzi konturovanim pomoci vhodnych rotacnich nastroji. Pfed upevnénim zubni nahrady ENA CAD
musi byt lepeny povrch predb&zné osetfen stejnym zplisobem, jaky je popsan pod bodem ,Predbézna priprava/
modifikace povrchu”. Pro upevnéni je nutné pouZit adhezivni, svétlem nebo chemicky vytvrzované upeviiovaci
kompozity. Doporucujeme vytvrzovani svétlem (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium). Je pfitom nezbytné dodrzov-
at odpovidajici pokyny k pouziti od vyrobci pislusnych upeviiovacich kompozitd.

Pokyn pro skladovani
Skladovan pfi cca 10 °C az 30 °C.

Zivotnost
Maximalni Zivotnost je vyti§téna na etiketé prisluné prodejni jednotky a plati pfi dodrzeni pfedepsané skladovaci
teploty.

Odpovédnost za vady

Nase aplikacné technické pokyny, at uz Gstni, pisemné nebo v podobé praktického navodu, jsou zalozeny na
nasich vlastnich zku$enostech, a proto by mély byt chapany pouze jako orientacni hodnoty.

Nase produkty podiéhaji neustalému dalsimu vyvaji. Z tohoto diivodu si vyhrazujeme pravo na pfipadné zmény.

Upozornéni

Pfi opracovavani se uvolfiuji ¢astecky prachu, které mohou zplisobit poskozeni dychacich cest a podrazdéni oci
a klze. Opracovavani by proto mélo byt provadéno pouze pfi fadné fungujicim odsavacim zafizeni. Pouzivejte
rukavice, ochranné bryle a ochranu Gst, nevdechujte brusny prach.

Nezadouci iinky

Nezadouci vedlejsi G¢inky tohoto zdravotnického prostiedku jsou pfi odborném zpracovani a poufiti krajné
vzacné. Priesto v zasade nelze zcela vyloucit imunitni reakce (napf. alergie) nebo lokalni nepiijemné pocity.
Pokudjsouvamznamynezadoucivedlejsiucinky-ivpripadépochybnosti-, prosimeojejichsdéleni.Jakakoliv - zavazna
nezadouci prihoda, ke které doslo v souvislosti s dotéenym produktem, musi byt hlaSena nize uvedenému vyrobcia
prislugnému organu.

Kontraindikace/interakce

V pfipadé precitlivélosti pacienta na nékterou ze slozek nesmi byt tento produkt pouzivan nebo pouze za pfisn-
ého dohledu osetujiciho IékaFe/stomatologa.

Pro tyto pfipady je sloZeni ndmi dodavaného zdravotnického prostfedku k dispozici na vyzadani. Znamé kfizove
reakce nebo interakce zdravotnického prostredku s jinymi materidly, které se jiz nachazeji v Gstech, musi zubni
|ékar pfi pouZiti zohlednit.

Seznam pro odstrafiovani problémd

Chyba Pricina Naprava
Frézovaci/brusny proces poskytuje | PouZiti nespravného nastroje |Vhodné nastroje (nastroje
nekvalitni vysledky/povrchy vyrobené speciélng pro hy-
bridni materialy)

ENA CAD smi pouzivat vyhrad-
né odborny dentélné tech-
nicky nebo stomatologicky
persondl.

Pokud tento  zdravotnicky
prostedek zpracovavate za
(celem zhotoveni vyrobku
na zakazku, predejte veskeré

Frézovaci/brusny proces poskytuje | Nespravna volba Sablon
nekvalitni vysledky/povrchy

Zkontrolujte ~ Sablony  a
popfipadé je znovu nastavte

Frézovaci/brusny proces poskytuje | Disk/blok neni v drzéku|Odstrafite neCistoty, disk/| vySe uvedené informace
nepfesné povrchy a geometrie|upevnén rovné. NeCistoty blok upevnéte v drzaku ro- odetfujicimu zubnimu lékafi.
(licovani) v drzaku, opotiebeni nastroji | vng, vymérite nastroje

Likvidace

Mendi mnozstvi Ize likvido-

Vytvéreni tepla na obrobku PFili$ vysoké otacky nastroje | Respektujte Sablony vat spolecné s komunalnim
odpadem. Pfi zpracovavani

Zlomeni frézky/brusky PFilis vysoky/velkj poswv | Respektujte Sablony vénujte pozorost existujicim
bezpeénostnim  listim  pro
tento produkt.

ENA CAD DISC/BLOCK KOMPOZYT INSTRUKCJA OBSEUGI
USA: RX only

Jedli tresc niniejszej instrukcji obstugi nie jest w petni zrozumiata, przed uzyciem produktu nalezy skontaktowac sie z
naszym dziatem obstugi klienta. Jako producent tego wyrobu medycznego informujemy uzytkownikéw i pacjentow, ze
wszystkie powazne przypadki, maja ce miejsce przy uzyciu naszego produktu, nalezy zgtosic do nas jako producenta oraz
do kompetentnych organéw kraju czionkowskiego, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.

ENA CAD to widoczny w promieniach rentgenowskich, ultratwardy materiat kompozytowy, zoptymalizowang technologia
wypetniaczy o wysokiej gestosci. ENA CAD jest dostepny jako dysk i bloczek do stosowania w technologii CAD/CAM w
roznych kolorach i moze by¢ stosowany do wykonywania wktadow inlay/onlay, licowek, czesciowych koron, a takze koron
i mostow (maks. jedno przgsto).

Wskazowki ogéine

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przekaza¢ wszystkim osobom, ktdre pracuja z wymienionymi w niej
produktami. Produkty moga by¢ wykorzystywane wyta cznie przez przeszkolony personel specjalistyczny. Uzytkownik jest zo-
bowig zany do korzystania z produktéw zgodnie z ninigjszq instrukcjg obstugi, przestrzegaja c odpowiednich Srodkow higieny
i sprawdzajg ¢ na wiasng odpowiedzialno$¢, czy produkty s odpowiednie dla indywidualnej sytuacji pacjenta. Uzytkownik
ponosi 0golng odpowiedzialnos¢ za zgodne z przeznaczeniem i prawidiowe korzystanie z produktéw. Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci za nieprawidtowe wyniki w postaci bezposrednich lub posrednich szkdd lub innych szkéd wynikaja cych
7 uzytkowania i/lub przetwarzania produktow. Wszelkie roszczenia odszkodowawcze (w tym kary wraz z odszkodowaniem),
ktdre zostang udowodnione, sq ograniczone do wartosci produktow. Niezaleznie od tego uzytkownik jest zobowig zany do
zgtaszania wszelkich powaznych incydentow zwig zanych z produktami wiasciwemu organowi i producentowi.

Dostarczane dysk Dostarczane bloczek
Wysokosé: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Srednica: 985 mm  Wysokosé: 18 mm Dlugosc: 14,7 mm « Szerokoscs: 147 mm
Skiad

Glownym sktadnikiem matrycy kompozytowej s wysoce usieciowane mieszanki polimerow (dimetakrylan uretanu i di-
metakrylan butanodiolu), w ktérych asadzono 71,56% wagowo (wartosc referencyjna) niearganicznych wypetniaczy szkla-
no-krzemianowych o $redniej rednicy cza stek 0,80 um i zakresie zmiennosci od 0,20 do 30 um. W sktadzie znajduja sie
réwniez stabilizatory, stabilizatory $wiatta i pigmenty.

Wskazania

Wykonywanie wktadow inlay/onlay, licowek, koron i mostow (maks. jedno przesto) oraz koron czesciowych przy uzyciu
technologii CAD/CAM.

Przeciwwskazania

Stosowanie ENA CAD Disc / Block jest przeciwwskazane, jesli:

- wystepuje potwierdzona alergia na sktadniki ENA CAD

- nie mozna zastosowac zalecanej techniki wykorzystania

- nie mozna zastosowac szablondw maszynowych okreslonych do frezowania dyskow / bloczkow.

Sposob zastosowania

ENA CAD Dis /Block nalezy zamocowat w przeznaczonym do tego i uprzednio wyczyszczonym uchwycie zgodnie z in-
strukcjami producenta urza dzenia. Nalezy zwrocic uwage na prawidiowe osadzenie. Produkt ENA CAD jest kompatybilny z
frezarkami imes-icore, VHF N&, S1i S2 oraz innymi frezarkami. Sekwencjg frezowania/szlifowania i odpowiednie szablony
maszynowe mozna uzyskac od odpowiedniego producenta maszyny. Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy upewnic
sig, ze ostro$¢ uzywanych frezéw jest wystarczaja ca do planowanych prac frezarskich. Wymiary koron i mostéw muszg
Wynosic co najmniej:

Grubosc Scianki szyjki: min. 0,6 mm

Grubos¢ Scianki okluzji: min. 12 mm

Przekroje fa cznikw w obszarze zehow przednich: 10 mm?

Przekrojea cznikow w obszarze zebéw tylnych: 16 mm’

Aby zwigkszy¢ stahilnos¢ konstrukcji, wysokoS¢ fa cznikw musi by¢ tak duza, jak to mozliwe z klinicznego punktu wi-
dzenia. Nalezy przestrzegac ogdlnych wytycznych producenta maszyny dotycza cych statyki i konstrukcji. Frezowane/
szlifowane elementy zostaja wyciete bez uszkodzen. W celu uniknigcia uszkodzen termicznych, nalezy zwrécié uwage na
niska predkos$¢ obrotowa , minimalng site docisku i odpowiednie chtodzenie. Frezowane/szlifowane elementy musza by¢
wykonczone na powierzchni jak konwencjonalny kompozyt i wypolerowane na wysoki potysk.

ENA CAD Block

Wymagania geometryczne. Zasadniczo obowig zujg nastepujq ce zasady:

Nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta implantu dotycza cych maksymalnej wysokosci mezostruktury, w tym korony.
Mezostruktura powinna by¢ zaprojektowana podobnie do opracowania naturalnego zeba. Generalnie nalezy unikac ostrych
krawedzi i rogéw. Okra gty stopien z zaokra glonymi krawedziami wewnetrznymi lub fazka . Grubos¢ Scianki mezostruktury
wokot kanafu $ruby: min. 0,8 mm. Grubo$¢ cianki okluzyjnej: min. 10 mm; margines szerokosci stopnia: min. 0.4 mm W
celu samoadhezyjnego zacementowania korony do mezostruktury nalezy zapewni¢ powierzchnie retencyjne i wystarc-
zaja ca ,wysokos¢ pnia’. Nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta. Wysoce asymetryczne suprastruktury z rozlegtymi
przedtuzeniami sa przeciwwskazane ze wzgleddw statycznych. Szeroko$c korony jest zatem ograniczona do 60 mm po
okregu w stosunku do kanatu $rubowego mezostruktury. Otwor kanatu $rubowego nie moze znajdowac sie w obszarze
punktow kontaktowych ani na powierzchniach zujg cych, w przeciwnym razie nalezy wykonac dwuczesciow koronezta czni-
kiem z mezostrukturg . Zamknigcie kanatu $rubowego za pomoca bawelnianej zaslepki i kompozytu (Ena Soft - Micerium).
Przeciwwskazania: zaopatrzenie braku zgba, czynnosc obaczna (np. bruksizm)

Wazne

Obrobke dyskow / bloczkéw ENA CAD nalezy przeprowadzac zawsze zgodnie z zalecanymi szablonami maszynowymi, aby
unikng ¢ przegrzania materiatu. W przeciwnym razie materiat moze zosta¢ uszkodzony, co spowoduje pogorszenie jego
whasciwosci fizycznych.

Przygotowanie

Uzupetnienia catkowite - wymagana jest redukcja osiowa o co najmniej 10 mm przy 3,5 stopnia zbieznosci, redukcja siecz-
na/zgryzowa o co najmniej 15 mm w okluzji centrycznej i wszystkich odchyleniach. Ramiona musza by¢ wysuniete do
10 mm w kierunku jezykowym do proksymalnej powierzchni miedzyzebowej. Wszystkie przejcia powinny by¢ zaokra glone
i nie posiadac $cietych krawedzi. Wkiady inlay/onlay - kanwencjonalny wkiad typu inlay/onlay - zalecana jest przygotowa-
nie produktu bez podcigc. Sciany ubytku powinny odchylac sie o 3-5 stopni w stosunku do osi podtuznej przygotowywane-
go produktu. Wszystkie krawedzie wewnetrzne i przejécia powinny by¢ zaokra glone. Wymagana jest redukcja okluzji o co
najmniej 15 mm w okluzji centrycznej i we wszystkich odchyleniach.

Licowki laminowane - zalecana jest standardowa redukcja powierzchni wargowej o ok. 0,4-0,6 mm. Przejécie sieczne od
powierzchni wargowej do jezykowej powinno by¢ zmniejszone o 0,5-1,5 mm. Brzegi przygotowywanego produktu powinny
znajdowac sie powyzej dzig sta. Zawsze nalezy przygotowac zaokra glone ramig lub fazke bez podciec.

Wstepna obrobka/modyfikacja powierzchni

Przed dalszg obrobkg uzupetnienia ENA CAD, taka jak barwienie lub licowanie, dana powierzchnia musi by¢ potraktowana
jak powierzchnia kompozytowa, ktdra jest naprawiana lub korygowana. W tym celu zalecamy wczesniejsze wypiaskowanie
powierzchni lub jej lekkie zszorstkowanie za pomocg frezu. Luzno przylegaja cy pyt nalezy nastepnie usuna ¢ sprezonym
powietrzem wolnym od oleju. Nalezy zapewnic absolutnie bezwodna metodg pracy. Przed dalsza obrébkg powierzchnia
musi by¢ czysta, sucha i odttuszczona. Nastepnie nalezy natozy¢ kompozytowy $rodek wia Za cy i utwardzic $wiattem.
Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji uzytkowania odpowiedniego producenta produktu.

NIE wypala¢ uzupetnienia w celu finalizacji lub dalszej obrdbki.

Licowanie

Aktywowana powierzchnie opisang w punkcie ,Wstepna obrobka/modyfikacja powierzchni” mozna licowac konwencjo-
nalnymi $wiattoutwardzalnymi kompozytami K+B. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji uzytkowania odpowied-
niego producenta produktu.

Mocowanie

Czyszczenie - wyczyscic wypolerowane uzupeknienie za pomoca urza dzenia ultradzwigkowego lub myjki parowej i
ostroznie osuszy¢ za pomacg nadmuchu. Konturowanie - sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie uzupenienia do preparacji
lekko dociskaja ¢ palcem. Dostosowat styczne i okluzje poprzez konturowanie za pomoca odpowiednich narzedzi obro-
towych. Przed przyklejeniem uzupetnienia ENA CAD powierzchnig, ktéra ma zostac przyklejona, nalezy poddac obrdbce
wstepnej w taki sam sposob, jak opisano w punkcie ,Obrobka wstepna/modyfikacja powierzchni”. Do mocowania nalezy
stosowac adhezyjne $wiatfoutwardzalne lub chemoutwardzalne kompozyty mocuja ce. Zalecane jest utwardzanie $wiat-
tem (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium). Nalezy przestrzegac odpowiednich instrukcji uzytkowania odpowiedniego
kompozytu mocujg cego.

Wskazowki dotycza ce przechowywania
Przechowywac w temperaturze od ok. 10°C do 30°C.

Trwatosc
Maksymalna trwatos¢ jest wydrukowana na etykiecie odpowiedniej jednostki sprzedazowej i dotyczy zalecanej tempera-
tury przechowywania.

Gwarancja

Nasze porady techniczne dotyczq ce zastosowania, udzielane ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych instrukcji, opie-
rajg sig na naszym wiasnym do$wiadczeniu i dlatego moga by¢ traktowane wyta cznie jako wskazowki. Nasze produkty
podlegajg cia gtemu rozwojowi. W zwig zku z tym zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania ewentualnych zmian.

Wskazowki

Podczas obrébki dochodzi do uwolnienia pytu, ktéry moze uszkadzat drogi oddechowe oraz podrazniac oczy i skére. Diate-
go obrobka moze byé wykonywana tylko wtedy, gdy system odcia gowy dziata prawidtowo. Nalezy nosic rekawice, okulary
ochronne i maske ochronna , nie wdychac pytu powstatego podczas szlifowania.

Skutki uboczne

Niepozq dane skutki uboczne tego wyrobu medycznego sa niezwykle rzadkie, jesli jest on prawidtowo przetwarzany i sto-
sowany. Nie mozna jednak catkowicie wykluczyc reakcji immunologicznych (np. alergii) lub miejscowego dyskomfortu. W
przypadku zaobserwowania jakichkolwiek niepoza danych skutkow ubocznych, nawet w przypadku wa tpliwosci, prosimy
o poinformowanie. Wszelkie powazne incydenty zwig zane z uzytkowaniem tego produktu nalezy zgtasza¢ producentowi
wymienionemu ponizej oraz odpowiedniemu wiasciwemu organowi.

Przeciwwskazania/interakcje

Jesli u pacjenta wystepuje nadwrazliwos¢ na ktdrykolwiek ze sktadnikéw, produkt ten nie powinien by¢ stosowany lub
powinien by¢ stosowany wytg cznie pod Scistym nadzorem lekarza prowadza cego/stomatologa. W takich przypadkach
sktad dostarczonego przez nas wyrobu medycznego jest dostepny na z3 danie. Dentysta musi wzig ¢ pod uwage znane
reakcje krzyzowe lub interakcje wyrobu medycznego z innymi materiatami juz znajduja cymi sie w jamie ustnej podczas
jeqgo stosowania.

Rozwig zania probleméw
Usterka Przyczyna Rozwia zanie Produkt ENA _CAD Jest przez-
AP R — N naczony do uzytku wytg cznie
Proces frezowania/szlifowania Uzycie niewtasciwego Odpowiednie narzedzia 267 wysnecializowanvch
zapewnia nieczysty rezultat/ narzedzia (narzedzia wyprodukowane P " ySpec] V!
powierzchnie specjalnie do materiatow techmkgw dentystycznych lub
hybrydowych) demystqw. . )
Proces frezowania/szlifowania Nieprawidtowo wybrany Sprawdzic szablony i w razie WSZYStk|e _ powyzsze infor-
zapewnia nieczysty rezultat/ szablon potrzeby ustawi¢ ponownie | Macje nalezy przekazac lekar-

zowi dentyscie prowadza cemu
leczenie, jesli wyréb medyczny
ma by¢ wykorzystany do wyko-
nania  spersonalizowanego
uzupetnienia protetycznego.
Utylizacja

Mnigjsze ilosci moga  byé
utylizowane razem z odpadami
domowymi.

powierzchnig

Proces frezowania/szlifowania
powoduje powstawanie niedoktad-
nych powierzchni i geometrii
(pasowanie)

Dysk/bloczek nie sy zamo-|Usuna¢  zanieczyszczenia,
cowane ptasko w uchwycie. | zamocowac dysk/bloczek C
Zanieczyszczenia w uchwycie, | ptasko w uchwycie, wymienic
zuzycie narzedzi narzedzia

Powstawanie ciepta na przedmiocie | Zbyt duza predkos¢ obrotowa | Zwrdci¢ uwage na szablony
obrabianym narzedzia

Ztamanie frezu/szlifierki Zbyt duzy posuw Zwroci¢ uwage na szablony
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KATaOKEVaoTT) Kol oTiq appodieg apxég Tou kpdtoug jiéhoug ato ormoio o Xpriong ri/kat o aoBevrig éxel eykataotabei.

To ENA CAD €iva éva opatd otic aktiveg X, unepudnic okAnpomntag ouvdetikd NIk anokatdotaong, e ia Bektiotomoinpévn o€
Kepapk} Bdon Texvohoyia uhikod hvjpwang uynAig mukvétntac. To ENA CAD eivat iaBéotpo oe Slapopetika ypapata w Stokio (Disc)
Kat wg pmok (Block) yia xprion oe Texvohoyia CAD/CAM kar pmopei v Xpnatporoleitat 1600 yia T kataokeur] évetwv/enévletwy
OEwy, OTEYAVEV TIEPLOPIOHEVNG EKTATNC 00 KAl GTEPAVAV KAl YEPUPV (€ éval vdidpeao dovTL yépupac).

Tevikéq umodeielg

Ot mhnpogopieg Tou MePIEKOVTAL O€ AUTO TO €yelpidio odnyiwv ypriong mpémel va nupaéléovwl 13 o)\u Ta dropa ov pydlovan pe Ta
avapepopieva o€ autd mpoidvta. Ta mpoidvra empémeTat vt pnotpomolodvtat Hovo and eSeibikevpévo g 6 TIOU €XEl KATApTIOTE]
om xpnon Toug. O Ypriomg ogpeiket va pnatyiomotei Ta mpoidvia oUppwva e T TIapoloe o&nylec xpnoncmpwvmc Ta avriotoiya pétpa
ytevig katva Bepatcverat pe Stk Tou euBivn yia my kataNAnhGTnTa TV MPoIOVTWY Yia TV 700 ekdotore aoBevi. 0 priong
épel amokeloTika Y euBlvn yla my evBedelypiévn Kau open XPrion Twv mpoidviwv. Sy nspimwan £0QaMIEVWY anoTENEOpATLV
uno ) pop@r dpeowv 1 éupeowv (v i ANwv {njuwv mou mpokdpouy and m ypron f/kat Ty eneepyaoia Twv MPOIVIWY, 0
Kataokevaotc Sev avahapBavel oudepia eubovn. Mia mapda autd Tekpnplwpévn agiwon amolnpiwong (cupmepapBavopévuy Twv
TIOVGV )¢ g TG anodnpiwonc) meptopiCetar ato Gipog g agiag Tou mpoidvrog. Ave§dptmTa amd auto, o xpriotng ogeikelva avagépel
0TI AppOdIES APXES Kal OToV KATaoKeuaoTH 6Aa Ta coPapd meplatatikd mou oeTi(ovtal e Ta mpoiova.

Mapadotéo Block
Yo 18 mm« Mrkog: 14,7 mm« Mhdrog: 14,7 mm

Napadotéa peyén Disc
“Ygoc: 10mm, 15 mm, 20 mm - Aidyetpoc: 98,5 mm

TovOeon
To Baoiké cuotaikd ™G ouvdenkig pritpag Pacileta o t piypata molupepwv vPnhic diktowong (SipeBakpuhiki) oupebavn kat
SiyteBakpulikr) B 0An) 0Ta OTIoia EVOWHATEVOVTAL 0€ TTOG0aTO 71.56 % Tou BApOuC (EvAeKTIKN TIur)) avopyava, Tapeppepr Twv
KEPAMIKGV UNika TAjpwong nupmkn( uu)\ou t e péon 6|au£rpo owuanélwv 0.80 Hm Kt £va 0pog Slakupaveng 0.20 pm éwg 3.0 pm.
EmmpooBeta nepiéyoval otaBepomointéc, péoa av CKat

Evdeifeig
Kataokeur] évBetwv/enévBetwv, OPewv, OTepavav Kat Yepupav (éwg éva SOVl yépupac) Kat OTepavav MEPLOPOREVNG EKTAONC 0TO
Tihaioto ™G Texvohoyiag umohoyioTika umoBonBoupevng oxediaong kat mapaywyri¢ (CAD/CAM).

Avtévedn

H xprion Twv ENA CAD Disc / Block avtevdeikvutat epdoov:

- upioratat anodedetypévn aMepyia ota ouotatika tov ENA CAD

- ev umdpyel Texviki} SuvartoTna epappoyrig Te mpoPAenopevne xprong

- Gev eivau Suvai n Tripnon Twv mpoBemdpevay uTpav yia Ty Katepyaoia dapdppwang (ppeldpiopa) Twv Disc / Block.

EiBoc epappoyri¢

Ta ENA CAD Disc / Block otepecvetal o0jipwya e Ta OTOIEid TOU KATAOKEUAOTH TG GUOKEUIC aTo TPOBNENGHEvo Kat mponyoupévag
kaBaptapévo undabpo atipi§ng. Eto mhaioto autd mpémel va didetat mpocoyr) ot owot epappoyn. To ENA CAD eivat oupBatd pe ta
pnxaviuata Slapéppwang Twv imes-icore, VHF N4, $1 & S2 kat dMa pnyavipara dlapépewong. H dladikasia Siapdppwane/Aciavang
KL OL OETIKEC HTPEC TwV pnyavnpdTav dlatiBevial amd Tov KataokevaoTr Tou ekdoTote pnyavipatog. Mpw and kabe epyaoia mpémel
va SlacpaNiCeral n emapkig IkavTrTa Kommg e ypnotonololyevns gpélac yia v mpoypappani{oyevn €pyacia Slapdpgwong. Xe
OTEQAVES Kat yEpUpEC Sev EmmpémovTal peyédn pikpoTepa Twv akohouBwy Tpev:

Ndyoc auxevikol Tolywpatog: Toukdyiotov 0,6 mm

Maxog 0¢ HaOMTIKIC EMPAvelac: TOUAGY 12mm

Niartopég oivSeang o mpoadia meptoyr Tou Soviol: 10 mm?

Diartopég 0v8eang oTI MAEUPIKEG TieployéG Tou SovTiou: 16 mm?

Tl my av§non e otaBepdtnTag G Kataokeung To UYog Twv ouvdEapwy mpémel va eivat oo peydho eivat KAIKG e@iktd. H yevikr
oTaTik Kat o1 0dnyieg kataokeurc mpémet va AayBdvovtar umoyn. O epyaoies Slapdppwong/Aeiavang Slaywpiloviat amogedyoviag
v mpdkAnon {npudg. Nia v anoguyr mpékAnang Beppukav {npuwv emhégee yapnhous apiBpois otpogwy, ekdyiot Shvapn mieong
Kat enapkr Yogn. Ot epyaoies Slapoppuwong/Aeiavang mpémet va unoBaNovTal 0¢ Katepyasia T emgaveiag Toug omwg éva oupBaTikd
00vBeTo ka o oTiNBwon uPnAfc AapmpoTnTac.

ENA CAD Block

Tewpetpikés amarmoelc, katapyny (oxUet: AdBete umdyn Tic umodeicelg Tou KaTaoKeuaoTr OXETIKA pe TO PéyioTo Uog TG Heaodopng
oupm. g kopwvag. H peaodopr) mpémel va Slapop@averal e Tpomo avaloyo TG mapackeurg evos puatkod dovtiol. Ot aiypnpeq akpég
Kaywviec mpénet va amopelyovtat. Kukhiko enimedo e atpoyyuhepiéva dkpa 1i/kat kohotna Mdxoc Tolwpatog pecodoprnc mepipetpika
Tou kavahod kogia: Toul. 0,8 mm. Mdo pacnikod Totx@patog: Touh. 1,0 mm Opiakd mhdrog emmédou: Touh. 0,4 mm

i pua auto-mpookoXoUpEVN OTeEWON TG OTeQAVIG OTN Hedodopr anarTeital n UNOTOINaT) EMOYETIKWV EMQAVELRV KAt EMAPKES «OPog
kohoPawypatocy. Mpénet va AapBdvovtat uroyn ot odnyies Tou KataokevaoTy.

"EVTOVO A0UETPES UTTEPKATAOKEVEC i€ EKTETApEVES EMeKTAaEL avtevdeikvuvTal yia Aoyoug atatikii. fia auTd To mAGTog Tg Kopwvag wg
TIPO T0 Kavalt Koyhia g pecodopric meptopiCetat kukhikd ota 6,0 mm. To dvotypia Tou kavaNioU koxNia ev mpémel va epdmetat oty
TEPIOYT] TwV ONpeiv Emagric oUTe Kat TG m@Aveles TG HaonTIKrG Aroupyiag, SlagopeTikd amarmeftat n KaTaoKeur piag oTepavng 2
Tepayicov e peoSopy. Zgpdyton Tou kavaiod koxhia pe BapBakepd Tokumo kat abvBem prytivn (Ena Soft - Micerium).

Avtevdei€eic: Amokatdotaon akpaiwv doviwy, mapaherroupyia (. Bpougiopdc)

Inpavekd

H ene€epyacia Tou ENA CAD Disc / Block mpénet mdvta va dtevepyettar pe TIc mpoBAemopieves PTPeC HavnpdTwv MPOoKeévou va
anopebyetat n umepBépyavon Tou UlKo. Alagopetikd pmopei va onplewdei {nuid Tou uhikol pe emakohouBo ™y umoBabyion Twv
QUOIKAV 1BI0TITWV.

Napaokeun
Mipeg

+ , 1679 AV

A\

— aovikd M peiwon Touhdyiotov 1.0 mm pe 3,5 poipeg 0OYKNONG, OTIC KOMTIKEG/HAONTIKEG
¢ Mia peiwon Katd Touhdyiotov 1,5 mm atn Kevipiki) obykhion Kat Oheg Ti umepBaceig. Ot auxéveg mpemel eekTeivovTal £ug
1,0 mm T Katd pooéyyion emapavelag enagic pe ™ yAwooa. ONeC oL evoel Ipémel val TpoyYUA Ovtat Kauva pnv mapouetalovy
KaBohou Aogég Topéc EvBeta/emévBeta — ouviotdrar pia oupBatiki) mapaokeur) évBeTou/enévBetou Ywpic umokomé. Ta TolwHaTa Twy
Kou)mmwv Tipénetva anokivouv Katd 3-5 pmpi( évaviitou emunkouc anva me napuoxsunc '0Me 01 E0WTEPIKES axus( Kal Ol EVR)OELG
TIpEMeL vt 0TPOYYUAOMLOUVTaL. ATIGITETal fila Eiwon TG HOONTIKTG EM Katd Touhdytotov 1,5 mm o Kevepik} obykMon kat
OhecTiunepPdaeic. OYelg— ouvioTdTat pia TUMKN peiwon e YK empavelag katamep. 0,4-0,6 mm. 1o onyieio Komiki¢ petaBaong
a6 ™ yekij ot YAwOOIKr em@dvela anarteital peiwon katd 0,5 — 1,5 mm. Ta GKpa Tng MapaoKeur MPEMEL VA UTTEPEKOUY TwV OUNGV.

Mpénetndviava aetat évag oTpoyyul VoG auxévag 1 KOAGTTa Xwpic UMOKOMEC.

Mpokatapkmki) eneSepyacio/tpomonoinon empaveiag

Mpw v nepartépuw eneepyacia g anokardotaong ENA CAD, oiwg .. Tov YpwiaTiop i v emkdAupn, n oxeTiky
vaumoPhnBei oe eneepyacia avtiotonyn piag aivBetne emgdvetag oto maioto emakeuric 1y S10pBwang.

[aTov oKomd auto ouvioToUpE T unoBolr TG emaavela oe aypoPolq i TV ENappa eKTpaKuVOT TG e pia ppELaL. ZTn ouvéyela mpénel
va amopakpuvovtat Ta yahapd mpookoMnpéva owparidia okovng e xprion kabapol and Addia memeapévou aépa. Kard mv epyaoia
ipénelva SlaopaliZetar n améhun anouoia vepov. Mpv T mepartépw enesepyacia, N emgdvela mpémel va eival Kabapr), oteyi kat
Xwpic Nmapég ouoie. Ztn ouvéyela epappodetat pia oyn odvBeng prytivng Kat umoBAMeTat o€ @ Arjpuvon. 1o mhai O mpémel
va AapBdvovtat umoyn ot odnyies Xpriong TwV KATAGKEVAOTAV TwV EKAOTOTE TIPOIOVTWV.

MHN unioBdMete o€ éynon my 010 matioto TG oNokApwang 1y/kat g mepartépw eneepyaoia.

Emkdlugn

H evepyonoinpévn alpgwva pe T péodo mou meprypdgerar oty evotnta «Ilg PKTIKT) eneSepyacia/tp em@dveia
JMopei val EMKaNITITETAL e GUPBATIKA (G pept{6peva oivBeta K-+B. Xto mhaioto autd mpémet va AapBavovrar umoyn ot odnyieg
XPrONG TWV KATAOKEUAOTV TwV EKAOTOTE POIOVTWV.

Trepéwon

KaBapiopo - kaBapiote ™ ot\Bwyiévn amokatdotaon pe ouokeur) umepriywv 1} kaBapioTr ATHOU KAl OTEYVWOTE TIPOOEKTIKG |ie
€lpuonon apa.

Egappioy - e\éyEre ) owotr epappioyr) TG anokatdaTaong oTo ackwvtag ehagpd mieon e o daytuho. MpooappooTe TI Enapéc Kat
TN HAOTIKR EMAveL péow Katepyaoiag Tou meptypaypatog pe katdMnAa mepotpoika opyava. Mpiv T oTepéwon T amokatdotaong
ENA CAD n emdveta mpog ouykohnon mpémet va UnoBu)\)\Eml o idla npoxampmxn ane&pyuow onwg TIEplypﬂq)ETl]l oV evotnTa

MpokatapkTikr enegepyacio/Tp i 0 ". Tl m oTepéwon mpémet va Yprotpomoto0vTal Gwro- 1 Xnuikd oxkAnpuvépeva

Tipémel

GUYKONTIKG o0vBETa oTEpéwong. Zuviatdraln ¢ Mpuvon (Ena Eem HF / Ena Cem HV - Micerium). 1o mhaioto aut mipémetva
AapBdvovtatunoyn odnyieg xpr’]on( T0U EKAOTOTE XPNOIHOI0I00EVOU GUVBETOU OTEPEWONG.

ZInpeiowon amodiikevong

AnoBiikeuon atoug miep. 10 °Céwg 30 °C.

Didpketa {wrig

H péyiom Sidpketa {wiq avaypdgetal oy €TIKETa TG ekdotoTe Hovddag mwAnong Kat toxel yia v mpoBhendpevn Beppokpasia
anobijkevong.

Eyyonon katackevaot

OLTexvikég pag umodeiSeig oyeTIkd e ™ yprion, aveSdpTnta and 1o edv autég éxouv SlatumwBei Tpo@opIKd, YPATTd 1 PEow TPaKTIKWY
0dnytav, acilovrat oTic umelpieg pag kat wg ek ToiTou propei va BewpnBolv pévo w eveiktiké. Ta mpoidvta pag umdkewTat o¢ pia
Sladikaoia ouveyolc eEEMENG. ¢ ek TodTou Slampodpe To dikaiwpa mBaviv aMayav.

Ynodei€eig

Kartd mv eme€epyaaia exhbovar akdveg mou pmopei va mpokaléoouv BAaBeg T avamveuoTikri 0500 kaBug kat epeBiopo Twv paTiav Kat
Tou Oépplarog. (¢ ek TouTow pta enegepyaoia emmpénetat povo pdoov SlaoaNiCetat  owoT Aetoupyia Evog GUOTIHATOC aVApPOPNONG.
(DopdTe MPOTTATEVTIKA YAVTIA, IPOOTATEUTIKG YUaNG KAl IPOOTATEUTIKO GTOATOG, NV EIOTIVEETE TI OKOVEC amo T Aeiavan.

Napevépyereg

AvemOupne mapevépyete¢ autod Tou LaTpoTeyvohoytkol mpoidviog eival e§aipetikd onavies oto maioto ¢ mpoBAemdyievng
eme&epyaoia karyprion. Aviidpaaeig Tov avoaonomikod (. aMepyia) 1 Tomikég SuoatoBnaieg Sev pmopoly, wotdao, va anokheiotolv
nifipac. Edv mepiéMBouv oe yvwon aag avemBUpnTeg mapevépyeles - akopia kau v dev iote BéBatol - evnpepKOTE Hag OYETIKd.

‘0ot Ta oyeTI{Opeva e ™ Xprion auTo Tou TPOidvToG GoBapd MEPLOTATIK MPETEL VA AVAQEPOVTAL GTOV KATAOKEUAOT T avapéperat
TIAPAKATW Kal 0TV EKGOTOTE appodia apxr.

Avtevdeicerg/ ANn\emdpaoeig

Y nepimwon unepevatoBnoiag Tou aoBeviy oe éva and Ta ouoTarikd, dev empénetat N yprion Tou MpoidvTog 1 emTpémeTar povo und
uucm]pn eniphegn Tou eepanovroc lmpou/oéovnmpou Y& QUTEC TIG TIEPITTQIELS 1} 00VBEaT TOU 1aTpoTERVONOyIKoU TpOIOVTOG TIo
£xel mapadoBei and epdg eiva SlaBéowun katomy oyeTkol armpatog. [vwotég & poUpeves avtidpdoec 1 aMnemdpdoeig Tou
1apoTEXVOAOYIKOU TipaidvTog He dMa uNikd v umidpxouv fdn ato oTopa mpémet va AapBdvovtat umoyn amd tov oéovnatpo otomaiolo
mexpnong.

Niota avripeTamong 6parpdTwv

Hyxprion tou ENA CAD empémetal

Tpdlpa Awia Avuipetwmon R .
HencEeoyaoia o 7 r—s i r—— YR anok\eloTikd amd e€eldikevpévo
enetepyooia diapdpguong/ prion AdBog epyaeiov aihda epyakeia (€6 oBOVIOTERVIK 1} oBovTiaTpIKo
eiavong mapdyet i kavomomTikd Kataokevaopéva epyakeia yia A
anotehéopaa/emgavetec UBpIBiK ukika) TIpOCWMIKO. )
Metagépete ONeg Ti¢ mapandvw
H eneepyaoia dlapopewong/ NdBoc emhoyr pritpag ENéy&re ¢ pritpeq kau puBpiote | mAnpogopiec  otov  Bepdrmovia

\eiavong mapdyet in KavomomnTIkd
anoTeNéopaTa/Empavele

H dtadikacia Stapdppwonc/Aeiavong
Tapdyel pn akpiBeic em@dveteg kat
YewpeTpieg (ouvappoyr aboiEne)

& véou, &Goov ypeidletat obovtiatpo, oy mepimwon
mov  emegepyaleote Qutd 1o
latpotexvoloylkd  Tpoidv  oT0
Q{10 piag 81K KATAOKEUNC.
Anodppipn

Mukpég Jie¢ pmopei va
anoppimTovTal e Ta  OIKlaKd

To Disc/Block dev éxet otepewdei | Kabapiote  Toug  pomoug,
enineda oo opiypa. Pimot oto | otepeciote emimedato Disc/Block
otripiypa, pBopd epyaleiwv 0T0 OTIPIYHa, QVTIKATAOTIOTE
Ta epyaheia

Avartuén Beppomrag oo Tepdyto und | YmepPohkd peydhog/upnog Ndpete umopn Tic prTpe¢

ene€epyaoia apiBpdg oTpogwv Tou Epyaeiov 5 N
i PEHCCoTpo id anoppiypara. la T katepyaoia
Piién gpéac/Aeiaviikol epyakeiou YmepBohd  peydhn/vgnhn | AdBete umopn Tic pitpe¢ AaBvete Lnoyn Ta VpLoTapEVa
Taydttanpowong yia 1o mpoidv detia Sedopévv

aogpakeiac.

DISK/BLOK ENA CAD KOMPOZITNY

nAvoo Na pouziTie IS
USA: Len RX

Ak plne nerozumiete obsahu tohto névodu, obrétte sa pred pouzitim vyrobku na nas zakaznicky servis. Ako
vyrobca tohto medicinskeho produktu informujeme nasich pouZivatelov a pacientov o tom, Ze je potrebné ohlésit
nam, ako vyrobcovi a kompetentnému dradu €lenského Stétu, v ktorom ma pouZivatel a/alebo pacient bydlisko,
vetky zavazné pripady vyskytujice sa v sivislosti s medicinskym produktom.

ENA CAD je réntgenovo kontrastny, ultra tvrdy kompozitny material s optimalizovanou, vysoko zhutnenou te-
chnoldgiou piniva na baze keramiky. ENA CAD je dostupny ako disk a blok na pouZitie v technoldgii CAD/CAM
v rbznych farbach a méze sa pouzit na vyrobu inlayov/onlayov, faziet, Giastoénych korunie, ako aj koruniek a
mostikov (max. jeden segment mostika).

Vseobecné pokyny

Informdcie v tomto navode na pouzitie sa musia dostat ku vsetkym osobam, ktoré s uvedenym| vyrubkam|
pracuji. Tieto vyrobky smie pouzivat len prislusne zaSkoleny odborny personal. Pouzivatel je povinny pouzwat
vyrobky podla tohto navodu na pouzitie a dodrZiavat prislusné hygienicke npatrema ana vlastnu zndpnvednnst
skontrolovat, i st vjrobky vhodné v konkrétnej situacii pacienta. PouZivatel nesie celti zodpovednost za odbor-
né a spravne pouZzitie vyrobku. Pri chybnych vysledkoch vo forme priamych alebo nepriamych $kdd alebo inych
poskodeni, ktoré vyplyvajl z pouzivania a/alebo spracovania vjrobkov, neprebera vjrobca ziadnu zodpovednost.
Pripadny napriek tomu preukazany narok na nahradu Skody (vratane trestov zahffiajicich nahradu Skody) je
ubmedzeny vjgkou hodnoty vjrobkov. Nezavisle od toho je pouZivatel povinny ohlasit vietky zavazné udalosti
slvisiace s vyrobkami prislu$nym dradom a vyrobcovi.

Skladové disku Skladové bloku .
Vyska: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Priemer: 985mm  Vyska: 18 mm « Dizka: 14,7 mm « Sirka: 14,7 mm
ZloZenie

Hlavnou zlozkou spaJaceJ matice je vysoko zosietovana zmes polymérov (uretan dimetakrylat a butandiol dime-
takrylat), ktoré s zaliate do 7156 hm. % (ukazovatel) anorganického plniva kremititanového skla podobného
so strednym priemerom ¢astic 0,80 pm a variatnym rozpatim od 0,20 pm do 3,0 pm. Okrem toho obsahuje
stabilizatory, prostriedky na ochranu pred svetlom a pigmenty.

Indikéacie

Vyroba inlayov, onlayov, faziet, koruniek a mostikov (max. jeden segment mostika) a Ciastoénych koruniek te-
chnoldgiou CAD/CAM.

Kontraindikacia

Pouzitie disku/bloku ENA CAD je kontraindikované v tychto pripadoch:

- dokéazana alergia na stasti vyrobku ENA CAD

- predpisana technika pouZitia nie je mozna

- nie je mozné dodrzat $ablany stroja predpisané pre frézovanie diskov/blokov.

Druh pouZitia .

Disk/blok ENA CAD sa upevni podla dajov vyrobcu pomdcky do na to uréeného a vopred ocisteného drziaka. Pri-
tom je potrebné dbat na spravne ulozenie. Pomdcka ENA CAD je kompatibilna s frézovacimi strojmi imes-icore,
VHF N&, S1& S2 a inymi frézovacimi strojmi. Frézovanie/brisenie a prislusné $ablony stroja je potrebné vyZiadat
u prislusného vyrobcu stroja. Pred kazdou préacou je potrebné zaistit, Ze ostrost rezu poutitej frézy je dostatotna
pre planované frézovanie. Pri korunkach a mostikoch sa nesmu prekrocit tieto rozmery:

Hrabka steny cervikalne: minimaine 0,6 mm

Hrabka steny okluzalne: minimalne 1,2 mm

Spojovacie prierezy v oblasti prednych zubov: 10 mm?

Spojovacie prierezy v oblasti boénych zubov: 16 mm’ .

Na zvy3enie stability kontrukcie je potrebné zvolit taku vysku spojky, aka je klinicky realizovatelna. Je potrebné
dodrzat véeobecni statiku a smernice pre kontrukciu vyrobcu stroja. Frézovanie/brasenie je potrebné vykonat
oddelenie a vyhnt sa vzniku $kod. Na predchadzanie tepelnych $kod je potrebné dbat na nizke otacky, mi-
nimélnu pritlaénd silu a dostatocné chladenie. Frézované/briisené miesta je potrebné vyhotovit na povrchu, ako
je bezny kompozit, a vylestit ich na vysoky lesk.

Block ENA CAD

Geometrické poZiadavky, v zasade plati:

Bezpodmienecne dodrzte upozornenia vyrobcu |mplantatu tykajlce sa max. vysky Struktury Meso vratane ko-
runky. Struktira Meso by mala predstavovat preparéciu prirodzeného zuba.

Vo véeobecnosti je potrebné sa vyhybat ostrym hranédm a rohom. Vizhiad podobny keramike! Kruhovy stupefi so
zaoblenymi vndtornmi hranami alebo Zlabom. Hriibka steny Struktdry Meso okolo kanéla skrutky:

min. 0,8 mm. Okluzalna hrabka steny: min. 1,0 mm Okrajova Sirka stupfia: min. 0,4 mm.

Na samolepiace upevnenie korunky na $truktiru Meso je potrebné vytvorit retenény povrch a dostatoénd ,vysku
kypta". Dodrzte pokyny vyrobcu. Silno asymetricky vytvorené suprakonstrukcie s rozirenymi extenziami st zo
statickych dovodov kontraindikované. Sirka korunky je preto obmedzena na kanal skrutky Struktary Meso cir-
kulérne na 6,0 mm. Otvor kanala skrutky sa nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov a plochach pouziva-
nych na hryzenie, v opatnom pripade je potrebné vyrobit 2-dielnu abutment korunku so truktirou Meso. Uzat-
vorenie kandla skrutky vatovym tampénom a kompozitom (Ena Soft - Micerium).

Kontraindikéacie: O3etrenie volného konca, parafunkcia (napr. Bruxismus)

Dalezité

Opracovanie disku/bloku ENA CAD sa musi vzdy vykonavat pomocou predpisanych $ablon stroja, aby sa predislo
prehriatiu materialu. V opaénom pripade mozZe dojst k poskodeniu materialu, ktoré vedie k zhorgeniu fyzikalnych
vlastnosti.

Preparacia

UpIna restauracia - axialne je potrebné zmenSenie o minimalne 10 mm s konvergenciou 3,5 stupiia, incizalne/
okluzélne zmengenie o minimélne 15 mm v centrickej oklizii a vetkych exkurziach. Ramené musia byt na-
tiahnuté do 10 m lingvalne k aproximainej kontaktnej ploche. Véetky prechody musia byt zaoblené a nesmu
vykazovat Ziadne zosikmenia. Inlaye/onlaye - odporii¢a sa bezna priprava inlaya/onlaya bez podrezania. Steny
kavit musia rozbiehat proti pozdlzneJ 0si preparaue 0 3 - 5 stupiia. VSetky vnitorné hrany a prechody musia
byt zaoblené. Je potrebné okluzalne zmenenie o minimélne 1,5 mm v centrickej okluzii a vietkych exkurziach.
Laminétové fazety - odpordéa sa Standardné zmen3enie labialne ho povrchu o cca 0,4 - 0,6 mm. Na incizalnom
prechode z labialneho na lingvalny povrch je potrebné zmensenie 0 05 - 15 mm. Okraje preparatu musia lezat
nad d'asnami. Musi sa vZdy preparovat zaoblené rameno alebo vnitorné zaablenie bez podrezania.

Predbezna priprava/dprava povrchu

Pred dal$im spracovanim pri restauracii pomocou ENA CAD, ako napr. natretie alebo fazetovanie sa musi dotk-
nuty povrch, napriklad povrch kompozitu, ktory sa opravuje alebo koriguje, oSetrit. Pri tom odporicame najprv
povrch opleskovat alebo zlahka zdrsnit frézkou. Potom je Ppotrebné pomocou stlateného vzduchu bez obsahu
oleja odstranit voine prilnuty prach. Je nevyhnutné pracovat tiplne bez pouitia vody. Povrch musi byt pre d'alsim
opracovanim Cisty, suchy a bez mastnoty. Nasledne sa nanesie kompozitny adhezivny systém (bonding), ktory sa
vytvrdi svetlom. Pritom je potrebné dodrzat prislusny navod na puuzme od vyrobcu produktu.

Restauraciu v ramci dokonéenia, pripadne dodatoéného opracovania NEVYPALUJTE.

Fazetovanie 5

Aktivovany povrch popisany v €asti ,Predbezna priprava/zmena povrchu” je mozné fazetovat pomocou beznych
svetlom vytvrdzujticich K+b kompozitov. Pritom je potrebné dodrzat prislusny navod na pouzitie od vyrobcu
produktu.

Upevnenie

Cistenie - ledtend restauraciu vygistite pomocou ultrazvuku alebo parného Eistica a opatrne vysuste vzducho-
vou pistolou.

Kontarovanie - jemnym tlakom prstom skontrolujte spravne osadenie restauracie k preparatu. Kontaktné plochy
a okldziu prispdsobte kontdrovanim pomocou vhodného rotacného nastroja. Pred upevnenim restauréacie ENA
CAD je potrebné lepeny povrch upravit rovnakjm spasobom, aky je popisany v Gasti Priprava/Gprava povr-
chu”. Na upevnenie je potrebné pouzit adhezivne svetlom alebo chemicky vytvrdzujice upeviiovacie kompozity.
Odporuca sa vytvrdzovanie svetlom (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium). Pritom je potrebné dodrzat prislusny
navod na pouZitie od vyrobcu upeviiovacieho kompozitu.

Upozornenie ku skladovaniu
Skladovane pri teplote cca. 10 az 30 °C.

Trvanlivost .
Maximalna trvanlivost je vytlacend na etikete prislusnej predajnej jednotky a plati pre predpisand skladovaciu
teplotu.

Zaruka

Nase technické upozornenia k pouzivaniu, bez ohladu na to, &i v Gstnej, pisomnej forme alebo vo forme prakti-
ckého navodu, st zaloZené na nasich vlastnych sklsenostiach, a preto sa mézu povazovat za normativy. Nase
vyrobky podliehaju nepretrzitému vyvoju. Preto si vyhradzujeme mozné zmeny.

Upozornenia .

Pri opracovani sa uvalfiuje prach, ktory mdze spasobit poskodenie dychacich ciest, ako aj podrazdenie oti a
pokozky. Opracovanie je preto mozné len pri spravnom fungovani odsavacieho zariadenia. Noste rukavice,
ochranné okuliare a ochranu Ust, prach z brisenia nevdychujte.

Vedlajsie aginky

Nezelané vediajsie Gtinky tejto zdravotnickej pomdcky st pri spravnom spracovani a pouzivani mimoriadne
zriedkavé. Nie je ale Uplne mozné vylucit imunitné reakcie (napr alerg|a) alebo lokalne poruchy vnimania. Ak
sa dozviete o nezelanjch vedlajsich Gginkoch, aj spornjch, prosime vés, aby ste ich nahlasili. Vietky vzniknuté
vazne udalosti spojené s pouzitim tohto vyrobku sa musia oznamit vyrobcovi a prislugnému dradu.

Kontraindikacie/interakcie

Pri precitlivenosti pacienta na niektord zlozku sa tento vjrobok nesmie pouzivat alebo sa musi pouzwat pod
pnsnym dohladom o3etrujliceho lekara/stomatoldga. V tychto pripadoch j je mozné na poziadanie ziskat infor-
macie o zloZeni nami dodanej zdravotnicke] pnmocky Zubny lekar musi pr| pouziti zohladnit zname krizové
reakcie alebo interakcie zdravotnickej pomdcky s inymi latkami, ktoré sa uz nachadzaji v Ustach.

Zoznam pre rieSenie problémov

Chyba Pricina Riesenie Pomacka ENA CAD je urtena
- P F— . ; ... vhradne na poutitie odbor-
Vysledky/povrchy  po  frézovani/ | Pouzitie nespravneho nas-|Vhodna nastroje (Speciaine nm  persondlom  vvkonév-
brasent nie su Cisté troja vyrobené néstroje pre hybri- ym  p Y

ajlicim zubno-technické alebo
zubarske zakroky.
Vsetky vysSie uvedené in-
formacie poskytnite oSet-
rujicemu lekarovi v pripade,
Nepresné povrchy a geometrie | Disk/blok nie je v drZiaku|Odstraite necistoty, disk/ ak sa tato zdravotnicka
(licovanie) po frézovani/briseni upevneny rovno. Negistoty |blok upevnite do driaka,| pomdcka  spracovala  ako
v drZiaku, opotrebovanie| vymeiite nastroje Specialne vyhotovenie.
néstrojov I

Likvidacia
Mensie mnoZstvd sa modzu
vyhodit spolu s komunélnym
odpadom. Pri spracovani do-
drzte karty bezpecnostnych
(idajov vyrobku.per il prodotto.

dné materidly)

Sablony  skontrolute  a
pripadne znova nastavte

Vysledky/povrchy  po  frézovani/ | Nespravny vyber Sablony
briseni nie si Cisté

Vznik tepla na obrobku Prilig  velké/vysoké otatky | Dodrzte Sablony

nastroja

Frézka/briska sa lame Prili§ vysokj/velky posuv DodrZte ablény

ENA CAD KOMPOZIT DISK / BLOK

upuTE zA uporABU [
USA: RX only

Ako sadrzaj ovih uputa za uporabu niste u potpunosti razumijeli, obratite se prije upotrebe proizvoda nasoj sluzbi
za korisnike. Kao proizvod a¢ ovog medicinskog proizvoda obavjestavamo svoje korisnike i pacijente da se svaki
oblik Stetnog dogad aja povezan s medicinskim proizvodom mora prijaviti nama kao proizvod acu kao i nadleZznom
tijelu drzave ¢lanice (EU) u kojoj korisnik ima poslovni nastan odnosno pacijent ima prijavijeni boravak.

ENA CAD je rendgenski vidljiv, ultratvrdi kompozitni materijal s optimiziranom tehnologijom punila visoke gustoce
na bazi keramike. ENA CAD dostupan je kao disk i blok za upotrebu u CAD/CAM tehnologiji u raznim bojama i moze
se koristiti za izradu inleja/onleja, ljuskica, djelomicnih krunica kao i krunica i mostova (maks. jedan ¢lan mosta).

Opce napomene

Podaci iz ovih uputa za uporabu moraju se proslijediti svim osobama koje rade s proizvodima navedenima u njima.
Proizvode smije upotrebljavati iskljucivo odgovarajuce obuceno strucno osoblje. Korisnik je duzan upotrebljavati
proizvode u skladu s ovim uputama za uporabu, pridrzavajuci se odgovarajucih higijenskih mjera, te na vlastitu
odgovornost provjeriti odgovaraju li proizvodi pojedinoj situaciji pacijenta. Korisnik snosi iskljuivu odgovornost
za primjerenu i pravilnu upotrebu proizvoda. Proizvod ac ne preuzima nikakvu odgovornost za neprimjerene rezul-
tate u obliku izravne ili neizravne Stete ili druge Stete nastale koriStenjem i/ili obradom proizvoda. Svaki zahtjev za
naknadu $tete koji se unato¢ tome moZze dokazati (ukljucujuci odstetu) ogranicen je na iznos vrijednosti proizvoda.
Neovisno o tome, korisnik je duzan sve ozbiljne incidente koji se dogode u vezi s proizvodima prijaviti nadleznom
tijelu i proizvod acu.

Velicine diska Veli¢ina bloka )
Visina: 10 mm, 15 mm, 20 mm « Promjer: 985 mm  Visina: 18 mm « DuZina: 14,7 mm « Sirina: 14,7 mm
Sastav

Glavna komponenta kompozitne matrice temelji se na visoko umrezenim polimernim mjesavinama (uretan di-
metakrilat i butandiol dimetakrilat) u kojima su u masenom udjelu do 7156 % (referentna vrijednost) ugrad ena
anorganska punila od silikatnog stakla sliéna keramici s prosjecnim promjerom cestica od 0,80 pm i rasponom
varijacija od 0,20 pm do 3,0 ym. Takod er sadrzi stabilizatore, stabilizatore svjetlosti i pigmente.

Indikacije

Izrada inleja, onleja, ljuskica, krunica i mostova (maks. jedan ¢lan mosta) i djelomicnih krunica u CAD/CAM
tehnologiji.

Kontraindikacije

Upotreba ENA CAD diska/bloka kontraindicirana je u sljedecim slu¢ajevima:

- postoji dokazana alergija na komponente proizvoda ENA CAD

- propisana tehnika primjene nije moguca

- za glodanje diskova/bloka nije moguce upotrebljavati propisane $ablone stroja.

Nacin primjene

ENA CAD disk/blok fiksira se u predvid eni i prethodno o&idceni drZac prema uputama proizvod aca ured aja.
Pritom treba voditi racuna o pravilnom dosjedu. ENA CAD kompatibilan je s glodalicama imes-icore, VHF N4, S1i S2
te drugim glodalicama. Postupak glodanja/brusenja i pripadajuce strojne Sablone mogu se zatraZiti od doticnog
proizvod aca stroja. Prije izvod enja bilo kakvih radova, potrebno je osigurati da je oStrina rezanja koristenih glo-
dalica prikladna za planirani postupak glodanja. Za krunice i mostove ne smiju se premasiti sljedece dimenzije:
Debljina stijenke cervikalna: najmanje 0,6 mm

Debljina stijenke okluzalna: najmanje 1,2 mm

Presjeci konektora u prednjem podruju zuba: 10 mm?

Presjeci konektora u straznjem podrucju zuba: 16 mm?

Kako bi se povecala stabilnost konstrukcije, visina konektora mora biti to je klinicki moguce veca. Moraju se
postovati opée smjernice o statici i konstrukciji proizvod aca stroja. Proizvodi glodanja/brusenja uklanjaju se
na natin da se izbjegnu ostecenja. Kako biste izbjegli toplinska ostecenja, obratite pozornost na male brzine,
minimalnu kontaktnu silu i dovaljno hlad enje. Proizvodi glodanja/brusenja moraju biti zavrSeni na povrsini poput
konvencionalnog kompozita i polirani do visokog sjaja.

ENA CAD mezoblok

Geometrijski zahtjevi; u nacelu vrijedi:

PridrZavajte se napomena proizvod aca implantata u pogledu maksimalne visine mezostrukture uklj. krunicu.
Mezostrukturu treba dizajnirati tako da je usporediva s preparacijom prirodnog zuba.

U nacelu treba izbjegavati ostre rubove i kutove. Cirkularna stepenica sa zaobljenim unutarnjim rubovima i Zlijeb-
om. Debljina stijenke mezostrukture oko vijéanog kanala: najmanje 0,8 mm. Okluzalna debljina stijenke: najmanje
10 mm Marginalna $irina stepenice: najmanje 0,4 mm. Za samoljepljivo pricvri¢ivanje krunice na mezostrukturu
moraju se stvoriti retencijske povrsine i dovoljna visina baze. Potrebno je pridriavati se uputa proizvod aca.
Izrazito asimetricne suprastrukture s velikim prosirenjima kontraindicirane su iz statickih razloga.

Sirina krunice stoga je cirkularno ogranicena na 6,0 mm u odnosu na vijéani kanal mezostrukture. Otvor vijéanog
kanala ne smije se nalaziti u podrucju kontaktnih to¢aka ili na povrsinama koje su funkcionalne za Zvakanje, u
protivnom se mora izraditi 2-dijelna abutment krunica s mezostrukturom. Zatvaranje vijcanog kanala vatom i
kompozitom (Ena Soft - Micerium).

Kontraindikacije: restauracije distalne ekstenzije, parafunkcija (npr. bruksizam)

Vazno
ENA CAD disk/blok treba uvijek obrad ivati s pomocu propisanih strojnih $ablona kako bi se izbjeglo pregrijavanje
materijala. U protivnom moZe doéi do o3tecenja materijala, $to uzrokuje pogorsanja fizickih svojstava.

Priprema

Potpune restauracije - aksijalno je potrebno smanjenje od najmanje 10 mm s 3,5 stupnjeva konvergencije, incizal-
no/okluzalno smanjenje od najmanje 1,5 mm u centralnoj okluziji i svim ekskurzijama.

Stepenice moraju biti ispruzene do 1,0 mm lingvalno u odnosu na aproksimalno kontaktno podrucje. Svi prije-
lazi trebaju biti zaobljeni i bez kosina. Inleji/onleji - preporucuje se konvencionalna priprema inleja/onleja bez
udubljenja. Stijenke kaviteta trebaju odstupati za od 3 do 5 stupnjeva od uzduzne osi preparacije. Svi unutarnji
rubovi i prijelazi trebaju biti zaobljeni. Potrebna je okluzalna redukcija od najmanje 1,5 mm u sredidnjoj okluziji i
svim ekskurzijama.

Laminatne ljuskice - preporucuje se standardno smanjenje labijalne povrsine za otprilike 0,4 - 0,6 mm. Incizalni
prijelaz s labijalne na lingvalnu povrsinu treba smanjiti za 05 - 15 mm. Rubovi preparacije trebaju biti iznad
gingive. Uvijek treba pripremiti zaobljenu stepenicu ili Zlijeb bez udubljenja.

Predobrada/modifikacija povrsine

Prije daljnje obrade ENA CAD restauracije, kao Sto su npr. bojanje ili oblaganje, povrsina o kojoj je rije¢ mora se
tretirati kao kompozitna povrsina koja se popravlja ili ispravlja. U tu svrhu preporucujemo pjeskarenje povrsine ili
lagano hrapavljenje povrsine glodalicom. Potom slabo prianjajucu prasinu treba ukloniti komprimiranim zrakom
bez ulja. Vazno je osigurati da metoda rada bude u potpunosti bez vode. Povrsina prije daljnje obrade mora biti
¢ista, suha i bez masnoce. Zatim se primjenjuje bonding kompozita i polimerizira svjetlom. Pritom se treba pri-
drZavati odgovarajucih uputa za uporabu doti¢nog proizvod aca proizvoda. NEMOJTE spaljivati restauraciju radi
dovrsetka ili naknadne obrade.

Oblaganje

Aktivirana povrsina opisana pod ,Predobrada/modifikacija povrsine” moZe se obloZiti konvencionalnim K+B kom-
pozitima kaji se polimeriziraju svjetlom. Pritom se treba pridrzavati odgovarajucih uputa za uporabu doticnog
proizvod aca proizvoda.

Pricvrscenje

Ciscenje - ocistite ispoliranu restauraciju ultrazvuénim ured ajem ili parnim ¢istacem i pazljivo osusite puhaljkom.
Konturiranje - laganim pritiskom prsta provijerite ispravan dosjed restauracije. Podesite kontakte i okluziju kon-
turiranjem odgovarajucim rotirajucim instrumentima. Prije pricvrscivanja ENA CAD restauracije, povrsina koja se
lijepi mora biti prethodno obrad ena na isti nacin kao $to je opisano pod ,Predobrada/modifikacija povrsine” . Za
priévricivanje se moraju koristiti ljepljivi kompoziti za pricvrécivanje koji se polimeriziraju svjetlom ili kemijski.
Preporucuje se polimerizacija svjetlom (Ena Cem HF / Ena Cem HV - Micerium). Pritom se treba pridrzavati odgova-
rajucih uputa za uporabu doti¢nog kompozita za pricvrscivanje.

Napomene za skladiStenje

Skladistenje pri temperaturi od 10 °C do 30 °C.

Trajanje

Maksimalni rok trajanja otisnut je na naljepnici doticne prodajne jedinice i odnosi se na propisanu temperaturu
skladiStenja.

Jamstvo

Nase upute za uporabu, bez obzira na to jesu li dane usmeno, pismeno ili kroz prakticne upute, temelje se na:
nasem vlastitom iskustva i stoga se mogu smatrati samo smjernicama. Nasi proizvodi podlijezu kontinuiranom
razvoju. Stoga zadrZavamo pravo na moguce izmjene.

Napomene

Tijekom obrade oslobad a se prasina koja moZe otetiti diSne putove te nadraZiti o¢ii kozu. Stoga se obrada smije
provoditi samo ako sustav ekstrakcije ispravno radi. Nosite rukavice, zastitne naocale i masku za lice. Nemojte
udisati prasinu od brusenja.

Nuspojave

NeZeljene nuspojave ovog medicinskog proizvoda iznimno su rijetke ako se pravilno obrad uje i koristi. Med utim,
ne mogu se potpuno iskljuciti imunoloske reakcije (npr. alergija) ili lokalna nelagoda. Ako postanete svjesni bilo
kakvih neZeljenih nuspojava, €ak i u slu¢aju sumnje, molimo da nas obavijestite. Sve ozbiljne incidente povezane s
uporabom ovog proizvoda treba prijaviti dolje navedenom proizvod acu i nadleznom tijelu.

Kontraindikacije/interakcije

Ako je pacijent preosjetljiv na neku od komponenti, ovaj proizvod se ne smije Koristiti ili se koristi samo pod
strogim nadzorom lijecnika/stomatologa. U tim slucajevima sastav medicinskog proizvoda koji isporucujemo do-
stupan je na zahtjev. Stomatolog mora prilikom upotrebe uzeti u obzir poznate unakrsne reakcije ili interakcije
izmed u medicinskog proizvoda i drugih materijala koji su ve¢ u ustima.

Popis za rjeSavanje problema

Pogreska Uzrok Pomoé ENA' CAD smiju koristiti
T Ny P ; isklju¢ivo zubni tehnicari ili

Postupkom glodanja/brusenja dobi- | Upotreba pogresnog alata Prikladni alati  (posebno speciialisti dentalne medicine.
va se necist rezultat/povrsina proizvedeni alati za hibridne P J 9 .
materijale) Proslijedite sve gore navedene

informacije lijeniku stomato-
logu ako upotrebljavate ovaj
medicinski proizvod za izradu

Postupkom glodanja/bruSenja dobi- | Pogresan odabir $ablone
va se necist rezultat/povrsina

Provjerite Sablone i po potre-
bi postavite nove

po narudzbi.
Postupkom glodanja busenja dobiva | Disk/blok nije ravno fiksiran u | Uklonite oneciscenja, fiksi- . .
se naravna povrsina i geometrije | drzacu. OneciScenja u drZacu, | rajte disk/blok ravno u drzac, Zb"mavam?ﬂ
(prilagodba) istrosenost alata zamijenite alate Manje kolicine mogu  se

odloZiti u kueni otpad. Prilikom
obrade obratite pozornost na
sigurnosno-tehnicke  listove
proizvoda.

Stvaranje topline na obratku Previsok/prevelik broj okre- | Obratite paznju na $ablonu

taja alata

Glodalica/brusilica se lomi Previsoko/preveliko

canje

pomi-| Obratite paznju na $ablonu




